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Sok elfoglaltsdag mellett is

juthat naponta egy fél ora

a testedzésre. Ha a lakés-
ban teremtink lehetéséget a rend-
szeres mozgasra, még utazgatni
sem kell a legkdzelebbi tornate-
remig. Az el6szobaban, a folyosén
vagy akar a szobaban is elhelyez-
hetjiUk a hasznalaton kivil lada-
nak latsz6, ul6helynek alkalmas
edz6padot (szines képlinkon latha-
t6). Két részbdl allé ul6lapjat fel-
tamasztva sulyzéval, gumikdtéllel,
expanderrel vagy labdaval végzett
gyakorlatokhoz hasznalhatjuk. A
kb. 100X30 cm alaptertleti lada-
ban taroljuk a sportszereket: a lab-
dakat, az ugrokotelet, a teniszit6t,
a sulyzot stb.
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Kondicioterein
az elészobaban

Egyenes széll darabok

A fenyddeszkabdél kialakitott ed-
z6padhoz a kovetkez6 alkatrészek
szlikségesek: 1 db 994X270X18 min-
es fenéklap (1), 2 db 2030X400X18
mm-es oldal (2), 2 db 270X400X18
mm-es homloklap (3). A parnazott
fedél tadmlarésze (4) 800X350X28,
az ulés (5) 370X350X28 mm-es. A
lada talpait (6) 2 db 360X60X60
mm-es léchdl, a tAmaszt (7) 2db 380X
45X20 mm méretld léchdl alakitsuk
ki. A tadmasz 0Osszekot6je (8) 268X
X45X20 mm-es. A fogazott léc (9),
mellyel a tamla d6lésszoge, ill. ma-
gassaga allithatd, 600X30X20, a
homloklapra szerelt Utkéz6léc (10)
pedig 120X30X20 mm-es. (A foga-
zott lécet Osszeszerelés el6tt mun-
kaljuk meg. Ehhez 20 mm atméré-
ji Forstner-faroval készitsiink lyu-
kakat a léc szélének kozelébe, majd
finocmiogazast f(irésszel vagjuk ki
a fogakat.)

Sziikség lesz még 2 db 40X30X
30 mm-es lécdarabra (11), ame-
lyekkel a tdmasz sarokkotését er6-
sitjik meg.

A lada fedelét egy 350X350X20
mm-es (12) és egy 800X350X20
mm-es (13) habszivacs lappal bo-
ritjuk majd be, a szivacsra pedig
egy 1400X500 mm-es miib6r (eset-
leg er6s vaszon) anyagl bevonatot
(14) helyeziink. A két fedélrészt
350 mm hosszUsagu, 16 mm széles
réz zongorapanttal (15) kapcsoljuk
egymashoz.

A szereléshez 2 db M8X50 mm-es
kapupantcsavar, 4 db M8-as csavar-
anya, 12 db 4X40-es facsavar, kol-
dokcsapok vagy szegek és enyv
szlikséges.

0sszeszerelés

Mindegyik alkatrész téglalap ala-
ka, kiflirészelésiik egyszerl, csak a
sarkok pontos derékszdgeire Kkell

tgyelni.

El6szor a fenéklapot és a Kkét
homloklapot er6sitsik ©6ssze. Ha
van nagyméretd csavaros szori-

tonk, illetve megfeszithet6 zsineg-
gel ellatott sarokszoritonk, az egyes
lapokat ragasztassal és utdélag fart
lyukakba enyvezett csapokkal kos-
siik ©ssze. Szoritdkészilék hidnya-

ban az egyes darabokat enyvezés-
sel és szegekkel szereljik egymas-
hoz. A nagyméretii oldalakat az
alaplap és a homloklap alkotta U
alak( vazra ragasszuk fel.

Szaradas utdn csavarozzuk fel a
lada aljara a léclabakat, a lehetd
legkdzelebb a homloklapok also
éléhez, hogy az edz6pad ne billen-
hessen fel. Az éleket, sarkokat csi-

szoljuk egy sikba, ill. teljesen si-
mara.
A fedél (l6részét ,karpitozas”

el6tt ragasztoval és facsavarokkal
kossiik a lada pereméhez. A tam-
larészre pedig szereljuk fel a foga-
zott lécet, a tamla kdzépvonaldban.

A felhajthaté tamasz két széls6
darabjanak  végére  flrészeljink
fészket a vizszintes léc beereszté-
séhez. A sarokkdtés szilardsagat a
két kis felragasztott lécdarabbal
noveljik. A ladaoldalhoz kapupant-
csavarokkal csatlakozé lécvégeket
raspollyal kerekitsik le, s készit-
siik el a kapupéantcsavarok furatait.

Ragasszuk a szivacslapot a tam-
lara és az ul6lapra, majd tlizégép-
pel vagy Kkéarpitosszegekkel rogzit-
ve feszitsik ra a mibé6r (vagy va-
szon) bevonatot.

Végil csavarozzuk fel a zongo-
rapantot a ladara szerelt Glélap, ill.
a tamla élére. A Kkész edz6padot
paccal, viaszos paccal vagy szinte-
len lakkal vonjuk be.
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Iroszertarolo.
falitabla

Az iskolasok tanulésarkat,
szobajat nem rendezhetjik be
ugyanuagy, mint a feln6ttek
lakrészét. A gyerekek nem is érzik
jol magukat az ul6garnitaraval, s

a szil6kéhez hasonld szekrénysor-
ral bebltorozott szobdban. Célsze-
ribb, ha a fekhelyeken kivil nagy-
méretld asztal, kényelmes, konny(
székek és kulonféle polcok, tartok
alkotjak a berendezést.

Rajzeszkdzok, ollok, vonalzok, fes-
tékek taroldsara dobozokbdl &ssze-
allitott tartot (1) készithetiink sza-
mukra. Az egyik falfeliiletet pedig
egy-két ,iskolatablaval” borithatjuk
be (els6 borité oldalunkon latha-
t6). A tdblara nemcsak rajzolni le-
het, azt a gyermekek az otthoni
feladatok megoldasakor is hasznal-
hatjak.

irészertarol6

Erdemes gydjtégetni a kulénféle
dobozokat (teas, kekszes, bonbonos
dobozokat, muanyag talakat stb.).

Ezeket tetsz6leges elrendezésben
szerelhetjik fel egy kb. 50X40 ern-
es falapra. A lekerekitett sarkd,
5—8 mm vastag anyagl lapra nem-
csak a dobozok kertlnek, hanem
falemezbdl kiflirészelt rekeszek,
fiokok is. A téglalap alakd hatlap
két fels6 sarkat 4—5 cm-es sugar-
ban kerekitsik le. Firészeljink ki
3 db 25 cm sugarl, negyedkor ala-
kG darabot is. Ezeket majd a lap
két oldalara er@sitjik fel.

A tarto aljat. ill. az elils6 pe-
remét egy 50X25 és egy 40X10
cm-es falemez csik alkotja. A két
ives lapbol kialakitott levélrekesz
alja 25X10 cm-es darab. (Ez a fa-
lemez csik a fiok teteje is). A meg-
adott méretd darabokon kivil tet-
sz6leges méretli rekeszeket allitha-
tunk 0Ossze, melyek valaszlapjait az
als6 lapra ragasztjuk (2). A mara-
dék faanyagbol firészeljunk ki Kis,

ives polcokat, s ragasszuk a ne-
gyedkor alaku ,szimpla” oldalra.
A fiok el6lapja 10X10 cm-es,

szélességgé és magassaga ennél a
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méretnél a faanyag vastagsaganak
kétszeresével Kkisebb. Ha az ird-
szertarolét az asztalra allitva hasz-
naljuk, aljat olyan nagyra f(iré-
szeljik ki, hogy 8—10 cm-nyi ré-
sze atnyualjon a hatlap alatt. Akkor
a dobozokkal ellentétes oldalon Ié-
cekbdl 0Osszeallitott , kalodat” ké-
pezhetink ki (3), amelyben elfér
valamennyi vonalzé, vagy a hen-
gerré csavart rajzpapir.

A leszabott, Osszeillesztett eleme-
ket ragasztdval erdsitsik egymas-
hoz. A tarté aljat, a vonalz6 ,ka-
loda” léceit, az ives oldalakat és a
fiok aljat a ragasztason kivil Kis-
méretli facsavarokkal vagy szegek-
kel is roégzitsik. A fémlemez do-
bozokat epokittal ragasszuk a fa-
hoz, esetleg két-két kis facsavar-
ral is biztositsuk mindegyiket (4).

A kész irdszertartot fessik be
tetsz6leges szinl festékkel. Az éle-
ket eltér6 szinlre is festhetjlk.
Végil ontapados, lemoshaté tapéta-
bél kivagott csikokkal, cimkékkel
diszitsik a sok apré holmi elhe-
lyezésére alkalmas tarolot (5).

Falitabla

A hasznos eszkdéz méretét a sza-
bad falfelilethez igazodva, vagy
tetszés szerint valasszuk meg. Egy
150X100 cm-es falitdbla feladat-
megoldashoz és rajzolashoz is elég
nagy. Anyaga furnérozott pozdorja-
lap, léckerettel merevitett farost-
lemez, esetleg acéllemezzel bebori-
tott falap (pl. régi asztallap) is le-
het. Ez utdobbi alkalmas lesz arra
is. hogy kis magnesekkel tablaza-
tokat, képeket, Uzeneteket rogzit-
stink a tablan.

Az egyenes szél(i, sik lapot a
hatoldalara szerelt akasztofileknél
fogva erdsitsik a falra. A felflg-
gesztéshez facsavar menetl szarral
ellatott kampdkat hasznaljunk. A
tabla a négy sarkanal kialakitott
furatokon &t nagyméretli facsava-
rokkal és miuanyagtiplikkel is fal-
ra szerelhetd.

A vékony falemez anyagl tabla
merevitd keretét lehet6leg vizallo
ragasztoval er@sitsik a lemezre, s

a ragasztast néhany facsavarral Is
er@sitsiik meg.

A felliletet géppel (vibraciés vagy
szalagcsiszoldgéppel) munkaljuk tel-
jesen simara, sikra. A nyers fa-
anyagot kencévei telitsik, hogy a
festék jol tapadjon rajta, s elvi-
selje a nedves szivaccsal végzett
torléseket. Alapozas utan a tablat
matt fekete feliletet eredményezd
iskolatabla festékkel vagy Wallkyd-
dal, esetleg mas matt festékkel
kenjik be. A felliletkezelést a tab-
la vizszintes helyzetében végezzik,
hogy a festék ne folyjon meg és
egyenletes rétegvastagsaglu legyen.

Lapunk elils6 boritolapjan egy
falitdbla igazan kiloénleges elhelye-
zése lathatdé. A hazi melegviz-fltés
hal6zat egy — csappal lezarhat6 —
vizszintes szakaszanak csoveire er6-

sitették. Ilgy eltakarja a mdgottes
helyiséget ellaté, a szobat bizony
elcsufitd cs6rendszert is.

s-t



Kamposbot husanghoi

Manapsag mar inkabb

csak szinpadon latni séta-
botot. Pedig sokan — igy Toéth Ber-
talan emddi olvasénk is — hasznal-
nak, hogy Ilépéseik biztosabbak le-
gyenek. Koves, egyenetlen terepen,
hegymaszas, kirandulas kézben is
jo szolgalatot tesz egy erds, jo
fogasu sétabot. J& két ujjnyi, kb.
20—25 mm kozepes atmérdjd, egye-
nes szald husangbo6l magunk is ké-
szithetiink egy , kampo6s” togéju sé-
tabotot. A Kkivalasztott husang 20—
30 cm-rel legyen hosszabb, a kdényo6-
klink és a talaj kozotti tavolsagnal.

Hajlitas céljara a lombos fak al-
kalmasabbak, mint a tlilevelGek.
Kitlin6en hajlithaté a bukk, a ké-
ris, a mogyor6, valamint a javor,
az akdc és a tolgy. Barmelyik fa-
fajtat valasztjuk, egyenes szall és
rostiranyd, teljesen hibamentes,
legalabb 1,2 m hosszG husangotke-
ressiink (1). (Nem art kettét is vag-
ni, ha esetleg az egyik megtdrne
vagy hibas lenne, legyen tartalék.)
A kérget széles pengéjl, éles kés-
sel tavolitsuk el (2).

A lecsupaszitott bot
végének 30—40 cm-es
kell meghajlitanunk. E mivelet
kozben az iv kilsé oldalan a fa-
rostok megnyullnak, a masik olda-
lon viszont tomorddnek, a két el-
lentétes hatédsnak kitett rész ko-
z6tt egy fesziultségmentes, ,semle-
ges szal” helyezkedik el. Legna-
gyobb az igénybevétel a huizott ol-
dalon, az iv kuls6 felén.

A gorbileti sugar fuggvénye a fa
vastagsaganak. Ha a gorbilet Ki-
sebb, mint az atméré 30-szorosa,
akkor g6zdlés nélkuli hajlitaskor a
fa eltérne. Az alakithatdsagot g6-
z6léssel nagymeértékben fokozhatjuk.
Ehhez a legegyszerlbb, hazilag
el6allithatd ,berendezés” egy fede-
les labas, melyet haromnegyed ré-
széig vizzel toltsink meg. A hajli-
tandd botszakaszt illesszik az
edénybe (3). A masik végét a g6-
z0lés ideje alatt tamasszuk meg.
Tapasztalatok alapjan 25 mm vas-
tag anyaghoz Kkb. egyorai g6zolés
szilkséges. Ennyi id6 alatt a fa-
anyag teljes keresztmetszetében at-
g6z0616dik, s hajlithato  allapotd
lesz.

vastagabb
szakaszat

A g06zzel telitett fanak hajlitaslg
nem szabad lehllnie. Ezért az egy
ora elteltével azonnal fogjunk hoz-
za a mdlvelethez, mégpedig védé-
keszty(iben. A sziikséges er@t egyen-
letesen és fokozatosan, mindig csak
kismértékben ndévelve fejtsik ki
(4) . Amikor a meghajlitott botsza-
kasz majdnem U alakot alkot, egy
er6s kotéldarabbal vagy huzallal
fogjuk &ssze az U két szarat.

Az 0Osszeszoritott részeket egy

szeggel vagy egy fadarab felhasz-
nalasaval hizassuk egymas felé
(5) . A ,sablont” szaradasig hagy-

juk a bot meghajlitott
teljes szaradas

végén. A
ideje a faanyagtol,

ill. a g6zdélés soran felvett viz
mennyiségétél is fligg. Siettethet-
juk a kiszaradast, ha pl. kalyha

kozelében vagy meleg, szaraz leve-
g6jid helyen taroljuk.

A kamposbot végét flirésszel vag-
juk le a megfelel6 hosszusagura,
majd a feluletét csiszoljuk egészen
simara (6). A vilagos arnyalatu fat
paccal szinezhetjik, sotétithetjik.
Kevéshé kopik a bot vége, ha recés
végl gumiharangot (botgumit)
hdzunk ra.
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Iganépitkezésekhez is csak

lakkor adnak &ramot az
aramszolgaltatok, ha —kdzvetle-
nil a fogyasztasmérd utén, a
»-munka-halézat™ védelmére
dn. ,,aramvedd” kapcsoldt is be-
kot a villanyszerel6. Az aramvédd
kapcsold (korabban: hibaaram-
védOkapcsold) ugyanis az ipari
és haztartasi &ramitéses balese-
tek elharitasanak egyik igen fon-
tos, korszer( eszkoze.

Az é&ramitéses balesetek szadma
a haztartasokban — de az épitke-
zések soran is — igen jelentds és

sajnalatos médon a balesetek ko-
zul igen sok a haldlos kimeneteld.

A baleset rendszerint azért ko-
vetkezik ibe, mert egy készilék, il-
letve erésaram berendezés meghi-
basodik, ennek kovetkeztében olyan,
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Fletvedo

megérinthetd részei is fesziltség
ald kerilnek, amelyekhez — ha a
készilék, a berendezés hibéatlan

lenne — veszélyes kovetkezmények
nélkil hozzanydlhatnank. A hiba
miatt fesziultség ala kerild fémré-
szek (pl. egy vasal6, egy betonke-
ver6 fémteste) megérintésekor tes-
tinkdén aram folyik at, amely a lég-
zést, a vérkeringést (szivmikodeést)
stulyosan karosithatja, esetleg meg-
bénithatja.

De &ramutéses baleset keletkez-
het akkor is, ha a testinkdn nem
valamilyen készilék bels6 hibaja
miatt halad at aram, hanem azért,
mert — figyelmetlenségbdl, gondat-
lansagbol, tudatlansagbol — olyan
fémrészhez, vezetékhez, készilék-
érintkezé6h6z nydlunk, amely Gzem-
szCslien, tehat rendes korilmények
kozott is feszlltség alatt van. Pél-
‘daul: ha televizionkat magunk
akarjuk megjavitani s a hatlapjat
levéve a készilék bekapcsolt alla-
potdban nyudlunk be annak belsejé-
be. De hazi villanyszereléskor, lz-
zécserekor is el6fordulhat ilyen
baleset.

A baleseti veszély kiléndsen
gyermekeknél nagy, hiszen 6k egy-
részt tudatdban sincsenek a ve-
szélynek, masrészt jaték kozben ke-
rilhetnek végzetes kdvetkezmények-
kel jaro helyzetbe. Feln6ttekre pedig
kilondsen az épitkezés soran lesel-
kedik az aramiutéses halal, mert az
glektromos gépeket ott mikodtet-

Jagmostohabb viszonyok ko-

z0tt

A védekeze .
hogy ha a testnek az aramkorbe
kerlilése bekdvetkezik, a megérin-
tett készilék, berendezés, vezeték
automatikusan és a lehetd legro-
videbb id6én bellil lekapcsolodjék

az aramforrasrél, ne maradjon fe-
sziultség alatt. Azaz a balesetet
szenvedd testén tovabb nem halad
4t az Aaram.

Az ilyen automatikus védelem-
mel szemben az egyik legfonto-
sabb kivanalom, hogy a lehetd leg-
gyorsabban miikddésbe Iépjen.
Nyomban azutadn, amint egy készi-
Iék, berendezés meghibasodasa vagy
egy Ulzemszer(ien fesziltség alatt

all6 fémrész megérintése bekdvet-
kezik.  Ugyanis minél rdvidebb
ideig tart az aramutés, annal Ki-

sebb a karosodas esélye.

Cikkilinkben az ez id6 szerint leg-
hatékonyabb védbszerkezetet, az
aramvédé  kapcsolét ismertetjik,
amelynek hasznalatat a KLESZ
(Kommunalis és lakoépiletek érin-
tésvédelmi szabalyzata) 1984. ja-
nuar 1-e Ota kotelez6en irja el6.
A KLESZ-r6l szdlva megemlitjik,
hogy az  épitkezések aramuités
szempontjabdl legveszélyesebb vil-
lamos berendezései az athelyezhetd
gépek  (széallitoszalag, betonkeverd
sth.) és azok legkdnnyebben séril6
csatlakozé vezetékei. Bar Ovérend-

kapcsolo

szabalyban rogzitett el6irds, hogy e
gépi berendezéseket csak a halo-
zatrol levalasztott, fesziltségmentes
allapotban szabad athelyezni, to-
vabba, hogy e gépek csatlakozove-
zetékeit még ideiglenesen sem sza-
bad a foldon vezetni (ahol azokat
vaskerekek, foldon csusztatott fém-
szerkezetek konnyen megsérthetik),
%z elirasokat igen ritkan tartjak
e.

lgy mkodik

Az aramvédd kapcsolé egyarant
alkalmas egyedi készilékek, illetve
teljes halézatok balesetelharité ki-
kapcsolasara. Mivel az elektromos
készilékek meghibasodasa nemcsak
balesetet, hanem tlizveszélyt is
okozhat, az aramvédé kapcsold
egyes tlizesetek megel6zését is szol-
gélja.

A kapcsold6 miikoédésének lénye-
ge, hogy a védeni kivant készllék-
be vagy hal6zatba, berendezés-
részbe befoly6 aramok &sszegének
egyenlének kell lenni az onnét el-
foly6 aramokéval. Ha ez az egyen-
sulyi allapot barmely okbdl (a ké-
szilék belsé hibaja vagy fesziltség
alatt all6 fémrészeinek ember, &l-
lat altal tortén6 megérintése) ko-
vetkeztében megbomlik, a készulék
a megengedett értékek tallépéséig
érzékeli és lekapcsolja a hibas”
sziléket vagy a veletlenig
érintett, fesziltség a | b e r e n -
dezést, haldézg

ényege — amint az

Jbran is lathato6 — az, hogy az
aramvédd kapcsold o6sszegez6 aram-
valtéjan a taplalé halézat feldl
csatlakoz6 valamennyi aramvezet6t
>at kell buajtatni”, mig azt a ké-
sziléket, amelynek megérintésekor
az ahhoz hozzanyulo személyt
aramités ellen védeni kivanjuk,
egy foldel6hdz, vagy a halézat nul-
lavezet6jéhez kapcsoljuk. Mindad-
dig, amig a bejové és kimen6 ara-
mok kozt nincs kilénbség — tehat
sem a foldelés, vagy a nullavezetd
felé, sem pedig a berendezést meg-
érint6 személy testén at nem fo-
lyik el ,félre” az aram — arend-
szer magneses egyensulyban van.

Ha azonban akar a készilék bel-
s6 meghibdsodasa, akar a feszilt-
ség alatt all6 fémrészek megérin-
tése kovetkeztében a foldelés, vagy
a nullavezetd, vagy az aramkdrbe
kerllt személy testén at olyan aram

folyik ,félre”, amely ,kifele” nem
halad at az 0Osszegez6 aramvalté
nyilasan, a magneses egyensuly

megbomlik, mire a készilek kiol-
dasi parancsot ad. Annak eredmé-
nyeképp a fesziltség alatt alld hi-
bas, illetve a véletlenil megérin-
tett berendezést fél-egy6tdod masod-
percnyi id6 alatt lekapcsolja a tap-
halozatrol, igy aramitéses baleset
gyakorlatilag nem kovetkezhet be,
nem marad réd id6!



A kapcsol6 telepitéséhez
mindenképpen szilkség van fol-
delésre, vagy nullazévezetékre.
Mig azonban, mas, itt nem targyalt
érintésvédelmi maodoknal a foldelé-
sekkel szemben tamasztott igények
nagyok, gyakran nehezen teljesit-
heték, az aramvédé kapcsolas ese-
tében a szikséges foldelés kdvetel-
jnényei olyan enyhék, hogy szinte
mindenitt megvalésithatok.

Amint ezt az abran is lathatjuk,
kizarolag csak az Uzemi aramve-
zetd ereket szabad az 0Osszegezd
aramvalton éatvezetni, a nullazé ve-
zet6t, illetve a védbvezet6t nem!
Ha ugyanis ez utébbi vezet6ket is
atbujtatnok az Aaramvaltéon, akkor
meghibasodaskor sem Iépne fel
aszimmetria az aramvalté magne-
ses korében és nem kovetkeznék
be kioldas!

A készulék hatékonysaganak bar-
mikori ellen6rzése érdekében az
aramvéd6 kapcsoléban egy vizsgald
nyomogombbdl és egy ellenallasbol

allé rész .is van. A nyomogomb
mikodtetése esetén — amint ez az
abrabol is kitlinik — a két fazis-

vezetd kozt az emlitett ellenallason
at egy aramkor zarédva hozza mi-
kodésbe a védbkapcsold levalasztja
szerveét.

Jol latszik az abran, hag”Tivizs-
galo-ellen6rzé beraptfres  egyik
sarkat az osszeM/~Miramvalto elé,

z6 tényez6nek a nagysaga megha-
tarozza, hogy mikor oldjon ki a
védbkapcsolo. Ha ezt a kioldasi
aramot tulsdgosan kicsire valaszt-
juk (pl. 30 mA-re), agy igen gyak- .
ran bekovetkezhet egy nem kivant'
kioldas. A gyakorlatban legcélsze-
ribb a 100 mA-es, vagy az 500
mA-es kiold6 &ram.

A foldelési, illetve korellenallas
nagysagat aszerint hatarozzuk meg,
hogy a védeni kivant halézat, ke-
szulék védéfoldeléssel, avagy nul-
lazéssal szerelt-e. Védofoldelés ese-
tében — ha ember védelmérdl van
sz6 — 65 V a megengedett érin-
tési fesziiltség, igy a maximalisan
megengedett foldelési ellenallas.

65 V
Re= "] f képletbdl
100 mA-es védbkapcsold esetén
65/0,1 = 650 ohm

500 mA-es kapcsolénal
65/0,5 = 130 ohm

Haszonallatoknal a képlet szam-
lalojaba 24 V keril, igy itt a 100
mA-es kapcsolénal 240 ohm, az 500
mA-esnél legfeljebb 48 ohm lehet a
védoéfoldelés ellenallasanak az alsé

Nullazas esetén a Trt?f5H"a fa-
zisfesziltség (altalaban 220 vNEtié-
ke keril, ennek megfelelen ai
engedett ellenallas-értékek az eléb-"
bieknél lényegesen nagyobbak.

uzemi foldelés

si*
T =

s2” 's3

a masikat az aramvalté utan kell
bekotni. igy a vizsgalé aram az
aramvaltéon kivial, annak megkeri-
lésével folyik. Ezt a készilék épp-
Gugy érzékeli, mint ha a védeni ki-

vant készilék vagy berendezés
meghibasodasa (vagy (lzemszer(en
feszililtség alatt all6 berendezés-

rész érintése) kovetkeztében bom-
lott volna meg az 06sszegez6 aram-
valtoban a magneses egyensuly. A

készulék  mikod6képességét leg-
aldbb havonta ellen6rizni kell.
Az aramvédd kapcsolé legfonto-

sabb, meghataroz6 adata a kiolda-
si aramer6sség. Tehat az az aram,
amelynek, mint aszimmetriat oR0-

a véddéfoldelés

vadofoldelések

ellendrz6 nyomégomb

T(zolto is!

Ha az ellenallason létrejové fold-
zarlatok melegelvezetés és gyulla-
das szempontjab6l kedvezé6tlen ko-
rilmények kozt allnak el (pl. tlz-
veszélyes anyagok, pajtdban tarolt
széna stb. kozelében), mar néhany
szd&z mA aram is okozhat tlzet.
Ennek elharitasara a nullazds vagy
nem alkalmas. A
tlizveszélyt csak az aramvédé kap-
csolé haritja el. (Az el6bbi érintés-
védelmi maédoknal ugyanis a ké-
szlilék névleges aramaval azonos
nagysagrend( aramok anélkil foly-
hatnak a fold felé, hogy lekapcso-

las jffiofefc.létry Tlzveszély ellen
azok az aramvéddé kapcsolok nyuj-
tanak hatékony védelmet, amelyek
névleges .Moldasi (hiba)arama 300
mA-nal kisebb.

A védeni kivant berendezés nagy-
sagatél, az egyes készilékek sza-
matol, teljesitményétél, fontossaga-
tél fuggben szakembernek kell el-
dontenie, hogy az egész berendezés
védelmére egyetlen kozponti védo-
kapcsolét, vagy az egyes aramko-
rokre felosztott berendezés-részek,
illetve kulon-kilén egyes készilé-
kék védelmére szereljenek-e fel
egy-egy védOkapcsoldt. Tobb véds-
kapcsolé esetén konnyebb a hiba-
keresés és esetleges hiba esetén nem
az egész halézat, hanem csak a
meghibasodott rész, vagy készilék
esik ki. A védbékapcsoloval termé-
szetesen tilos a halézatot, vagy a
készillékeket ki- és bekapcsolgatni,
mert a kapcsold élettartama véges.
A téves, nem kivant kapcsolasok
elkerilésére a foldt6l jol el kell
szigetelni. Ha egy, mar nullazott
berendezést alakitanak &t aramvé-
d6é kapcsolos rendszerre, a nullazé-
hidakat ugyanezért el kell tavoli-
tanil

Az aramvéd6 kapcsolét csak ké-
pesitett villanyszerel8 szerelheti
fel. A munkat megkénnyiti a min-
den kapcsold6 dobozadn megtalalha-
té rajzos szerelési utasitds. A kap-
csolok védett és kiulondsen védett
tokozassal is készilnek, 220 V egy-
fazisu, ill. 380 V haromfazisa halo-
zatra. (A 380 V haromfazisi bekot-
het6 220 V egyfazisti) halézatba is.

A kapcsolék hazai gyartasa is
megindult. FG beszerzési helyik a
VILLERT Bp. VI, Révay u. 5 sz.
alatti szakboltja. Aruk 1000,— Ft
korali. J- J.
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Forgacs-
levalaszto

Az Ezermester tobb alkalom-

mal foglalkozott a fameg-

munkalé barkacsgépek okozta
kellemetlen forgacs- és porszeny-
nyezés elszivasaval. Most egy for-
gacslevalasztot ismertetiink, amely
O0sszegy(ljti az elszivott forgacsot,
ezzel megakadalyozza a porszivo
id6 el6tti megtelését. Mivel a for-
gacs kikeril a légaramlasbol, a por-
zsdk nem tomdédik el, nem fojtja le
ﬁ motort, igy a h(tése nem csok-
en.

Fontos a fedél!

Az alkatrészek mérete és elren-
dezése a tervrajzon lathaté. A leg-
fontosabb és az egyetlen nehezeb-
ben elkészithet6 darab a csatlakozd
csovekkel ellatott fels6 rész. Eze-
ket a cs6csonkokat a meglévé por-
szivo csoveinek megfelel6en kell ki-
alakitani. A levélasztot6i a barkécs-
géphez vezet6 cs6 eredeti gyari szi-
vocsd, vagy megfelel6 méretd gu-
mitdomlé lehet.

A fedél alaplemezére (1) hegesz-
téssel erdsitsik fel a két csdcson-
kot (2, 3). A 2-es cs6 a mintadarab-
tol eltéré6en fiuggbleges helyzetben
is beer@sithet6 (a részrajzon szag-
gatott vonallal jeldltik). Ez egy-
szer(siti ugyan a munkat, de hat-
rdnya, hogy a porszivohoz vezetd
cs6 konnyebben megtorik. Ha ezt
a megoldast valasztjuk, a csé ko-
zépvonalanak a megadott helyen
kell maradni. A 3-as cs6 térbeli el-
helyezésén sem szabad valtoztatni,
mert ez a jo mikodés alapja. Ter-
mészetesen a mintadarab menetes
mianyag betétje (4) masféle cs6
alkalmazasakor elhagyhato, ill. a
felhasznalt cs6nek megfelel6en mé-
retezhet6. A fogantydt (5) 6 mm at-

mérdjl, menetes végl koracélbol
hajlitsuk meg.
Elkészitése utdn a felsd részt

filctomités (6) kozbeiktatasaval, fa-
csavarokkal erdsitsiik a rétegelt le-
mez fedélhez (7). A fedél also ré-
szére ugyancsak tomitéssel (9) el-
latva csavarozzuk fel a sz(r6t (10).
Ennek az a feladata, hogy megaka-
dalyozza a nagyobb .forgacsdarabok
porszivoba  keruilését, miutan a
gyljtéedény megtelt. A sziir6 fels6
gylridjének és a kb. 1—15 mm
lyukméretld rézhalébol oOsszeforrasz-
tott paldstjanak méretei a részraj-
zon talalhatok meg. A fels6 részén
nyitott sz@répoharat peremével for-
rasszuk a gy(lrihoz. A fedél alja-
hoz a gy(jtéedény peremének meg-
felel6 atmérdji habgumit vagy filc-
toémitést ragasszunk (8).

Tartéaly, allvany

Gyl(jt6edényként (11) a kereske-
delemben kaphat6, kis méretld (215
mm perematmérd, 220 mm mély),
lehet6leg fehér, attetsz6 miuanyag
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vodrot alkalmazzunk. A vodor fu-
Iét tavolitsuk el. A vodor szajré-
szének visszahajlo pereme tamasz-
kodik fel az allvany fels6 tarto-
gy(lrljének (12) bels6 részére er6-

sitett két, 1,5 mm vastag alumi-
nium- vagy acéllemezb6l készilt
ivre (13). A gylrl belsd részén

kialakitott két kivagas a vodor fil-
tartéja miatt szikséges.

Az allvany als6- (15) és felsd ré-
szét (12) négy lap (14) fogja 0Osz-
sze. Az alsé tarcsa (15) aljara csa-
varozzunk négy gumilabat (16). A
fels6 részre (12) erd@sitsink 3 dib,
55 mm hosszl, M6-0s csavart. Ezek
szarnyasanyakkal fogjak majd 0Osz-
sze a tartdkeretet a fels6 résszel.
lgényesebb barkadcsolék békazarat
is alkalmazhatnak a gyors Kkilrités
érdekében.

Az allvany als6 és felsé
10—12 mm vastag rétegelt lemez-
b6l készitsik. Az 06sszefogd lapok
(14) lehetnek puhafa deszkabdl is.

részét

M(ikodése, hasznalata

A szerkezet m(kddése rendkivil
egyszeri. A porszivd szivOhatdsara
a gydjtéedényben nyomascsdokkenés
all el6, ami az elszivéocsonkon at
a barkacsgéphez vezet6 csovon ke-

resztil a forgacsot és a port az
érinté irdnyd csoévon (3) a gy(jt6-
edénybe szivja. A forgacs és a dur-
vabb por az edény aljan marad.

A szivas szabdalyozaisanak lehet6-
sége mar a legtdbb porszivonal
megoldott. Rendszerint a szivocs6
csatlakozé konyokén 1évé szabalyo-
z6 gydlrlvel. Ennek segitségével al-
lithatjuk be az elszivott forgacsnak
legjobban megfelel6 szivasi értéket.

Ha egy izzoval atvilagitjuk a
mianyag vodrot, jol megfigyelhet-
juk a forgacs vagy a por mozgasat.
A szivas akkor megfelel6, ha a
gy(jté aljaba csapddo forgacs leg-
feljebb lasst korforgast végez. Tul
er6s szivas nem célszerli, mert erds
orvénylést okoz és a konnyebb ré-
szeket a szlr6betéthez sodorja, ahol
a haléra tapadva az elttmdédik. Az
attetsz6 mdanyag vodor azért s
célszerl, mert munka kozben jél
lathaté a benne levé forgacs meny-
nyisége. Ha a vodoér megtelt, arra a
porszivé hangja is figyelmeztet.

Aki mas meéretld gyQjtéedényt ki-
van haszndalni, annak az érintett
alkatrészek méreteit is meg kell
valtoztatnia. A cs6csonkokkal ella-
tott fedél valtozatlan marad.

* * *

Szulyovszky Tibor
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A kilonféle integralt aramko-
rés  kapcsolasok  egymastol
eltéré tapfeszultségekkel mi-
Ukodnek. Ezért amikor egy-egy Uj
[aramkort ki akarunk proébalni, na-
gyon valészin(i, hogy .0j tapegysé-

get as kell készitenink, ami nem-
csak pénzt, hanem sok id6t is Ki-
van. Egyszer(bb és olcsébb azon-
ban, egy univerzalis tapegység,

amely egyforman jo a digitalis és
az analég XC-khez, akar szimmetri-
kus ,vagy aszimmetrikus tapfeszilt-
ségekrél mikddnek.

Az univerzalis tapegységek rend-
szerint két, egymastol teljesen fiig-
getlen egységei tartalmaznak. Az
egységek kimendfesziiltségei stabili-
zaltak és folyamatosan allithatdk.
Ezenkivil kovetelmény még a jo
szlirés, az elegendd teljesitmény, a
h6é- és zarlatvédelem, valamint a
hosszU idejii megbizhatd mlkodés.

A felsorolt kovetelményeknek
eleget tevl tapegységet a hagyoma-
nyos alkatrészekb6l nem konnyd
feladat osszeallitani. Integralt aram-
korékkel viszont igen.

Az univerzalis tapegység teljes
kapcsolasi rajzat az 1. abran lathat-
juk. A 100 W-os torroid halo6zati
transzformator két, fliggetlen 24 V-
0os szekunder tekercse kozvetlentl
kapcsolédik az egyeniranyitd hidak-
hoz. A negativ agak megszakitas
nélkiil mennek tovabb, a pozitiv
agakban két, egyenként 3 A-es ol-
vadofoiztositék védi a tapegységet.
A kozepes nagysagl 2200 «F-o0s
pufferékkel parhuzamosan kapcsolt
100 nF-os kondenzatorok a nagy-
frekvencias szlrést végzik. A puf-
ferkondenza'torokon megjelend
egyenfesziltségek nagysaga a 24 V
korialbeltl 1,41-szerese.

A pufierkondenzator utan a tap-
egység aramkdre ketté agazik. Az
egyik ag a «A 78 MG tipusu, folya-
matosan szabalyozhaté kimend6fe-
szlltségl stabilizator IC, a masik a
»shunt” ag a 2N6125 tipust tran-
zisztorral. Amig a fogyasztas Kkicsi,
addig a kimenetet egyedil az IC
latja el araimmal. Ekkor a bemene-
tével sorbataapcsolt 5 ohmos ellen-
allason olyan kis aram folyik at,
hogy az nem képes a tranzisztor

nyitdsahoz sziikséges fesziiltséget
létrehozni.

Amint az aram megkozeliti a
0,5—0,6 A-t, az 5 ohmon es6 fe-

szlltség mar nyitja a tranzisztort
és mert az athidalja az IC-t, ezért

mentesiti azt a novekvé aram ter-
hei al6l. A tranzisztor kollektora
az IC szabalyozott kimenetéhez
kapcsolddik, mialtal az IC a tran-

zisztor szamara is elvégzi a szaba-
lyozast. Amikor a tranzisztor nyi-
tdsa miatt az IC szabalyozott Ki-
menetén megné a fesziltség, akkor
ezt az IC agy értékeli, mintha ezt
sajat maga okozna, tehat csdkkenti
az aramat. Hatdsara csokken az 5
ohmon es6 fesziiltség és a tranzisz-
tor munkapontja mindaddig a zaras
felé cslszik, ameddig az egyensuly
helyre nem all.

A ijA 78 MG tipusi tapegység
IC folyamatosan szabalyozhato
stabilizalt kimend6fesziltség eldalli-
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tasara képes. A bemenetére maxi-
malisan 40 V kapcsolhatd. A telje-
sitménye a kimend&fesziltség nagy-
sagatél és az aramtol fligg. A tap-
egység belsé automatikus teljesit-
mény korlatozassal és tulmelegedés

elleni védelemmel ellatott. Kisebb
fesziultségeknél még hiitéssel sem
nagyon terhelhet6. Ha azonban

pétldlag kiegészitjuk egy tranzisz-
torral, akkor jelentds teljesitmények
leaddsara képes. A bels6 teljesit-
mény korlatozas azonban a tran-
zisztorra nem vonatkozik.

Az 1. abran lathaté kapcsolas 5
V-tél 24 V-ig folyamatosan allitha-
t6, stabilizalt kimen6fesziltséget

adé, 05 A-t6l 15 A-ig valtozoan
tartésan terhelhet6 kett6s tapegy-
ség. A terhelhetésége fligg a be-

épitett tranzisztor teljesitményétél,
h(itését6l, a kimeneti fesziltség
nagysagatél és a terhel6aramtél. A

kimeneti fesziltség nagysdga a 22

kohmos linearis potenciaméterrel
allithaté.

Alkatrészek

A megépitett tapegységben 100

W-o0s, torroid transzformator mi-

2N 6125

kodik, a BEAG AET tipusu erdsi-
téinek héalézati  transzformétora.
Hasznalhatunk azonban barmilyen
100 W-os vagy ennél nagyobb EI
vasalasl, esetleg mas tipusu transz-
formatort is, csak az a fontos,
hogy a két 24 V-os szekunder fe-
sziltség pontos legyen. A biztonsag
érdekében a pufferfesziltség a ter-
heletlen allapotban sem lehet tébb
36 V-nal, mert az IC-re maximali-
san 40 V kapcsolhaté. A 4 V tar-
talék pedig a halozati fesziiltség
esetleg id6szakos ndvekedése miatt
szlikséges.

Az elektrolitikus kondenzétorok
és a 100 nF-os tarcsakondenzatorok
egységesen 40 V-osak. Az 5 ohmos
ellenallast két, parhuzamosan kap-
csolt 10 ohmos, 0,1 W-os ellenallas-
bol a legkdnnyebb kialakitani.

A tranzisztor tipusanak kivalasz-
tasakor legylnk tekintettel a tap-
egység varhatd igénybevételére. A
kapcsolasban muikdédé  2N6125-OS
tranzisztor 4 A-es, 60 V-os, 40 W-o0s
tipusu, de helyette beépithetink BD
244 A 6 A-es, 60 V-0s. 65 W-os,
vagy BD 246 A 10 A-es, 60 V-os,
80 W-o0s tranzisztorokat is. A

W1
pA 70 gﬁ
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2N6125 hi(itésére minimalisan 60
mm, a BD 244 A-hoz 100 mm, a
BD 246 A4dioz 120 mm, vagy ennél
hosszabb profil-aluminium hi{tébor-

at hasznaljunk. A tranzisztorokat
. hGtébordaktél, vagy a hitébor-

akat a vaztdl el keli szigetelni.
Jobb az utébbi megoldast valasz-
tani, mert ekkor kedvez6bb a tran-
zisztorok héatadasa.

Az IC-ket is hteni kell, szamuk-
ra természetesen nem kell akkora
hitéfelilet mint a tranzisztoroknak.
A mA 78 MG IC haromféle tokozas-
ban keril forgalomba és a h(tést
ennek megfeleléen kell megoldani.
A kulonféle tokozasu IC-k kiveze-
téseinek azonositasat az 1. abran
lathatjuk. A hely és a h(ités szem-
pontjabol is legcélszeriibb az U—1
tokozasat hasznalni, a kapcsolasi
rajz is ennek megfeleléen szamo-
zott. Az ehhez valdo 4 mm-es alu-
minium lemezbdl késziult h(it6felii-
let rajzat a 2. abran taldaljuk.

A tapegység elkészitése

A tapegységet 230X150X110 mm-
es, aluminium lemezb6l készilt do-
bozba helyezzik. (Készen kaphato,
Bp. IX., Szamuely u. 39. sz. alatt.)
A doboz 110 mm-es magassaga
egyben megszabja a tranzisztorok
hitéborddinak maximalis hosszat
is, a 2N6125-6s6ék 60 mm hosszu
bordakra keriltek. A glimmlampas
halozati kapcsolét az el6lap transz-
formator fel6li oldalara helyezzik.
A négy hivelyes szoritdcsavart te-
gyuk a két 22 kohmos potenciomé-
ter ala mégpedig agy, hogy a két
egység jol elkuléniuljon. Az egyik par
szorit6 szine piros (ez a pozitiv)
a masiké a kék (ez a negativ). A
potencuométer-tengelyakre tegytlink
eltér6 szinG gombokat. Célszerli a
gombok és a jelz6lampdak szinét
azonosra' valasztani. A jelz6lampak
a potenciométerek folé kerlljenek.
Az el6lapon a helybeosztds kialaki-
tasakor a potenciométerek koril
hagyjunk helyet a skalaknak.

5V DV 15V 20V 24V

A hal6zati csatlakozot és a két
biztositékhazat tegyiik a doboz hat-
lapjanak transzformator fel6li ol-
dalara. A tranzisztorok hitébordait
szintén a hatlaphoz rogzitsik. Alat-
tuk és folottik készitsink szell6z6
furatokat. Az egyeniranyitékat alu-
minium lemezbilincsekkel szoritsuk
a hatlaphoz, kozvetlenil a biztosi-
tékihazak folott. Az IC-k, a puffer-,
és a 10 nF-os kondenzatorok, az 5
ohmos ellenallasok és a jelz6izzok
el6tétellenallasai egy univerzalis
nyomtatott aramkdri lemezbdl le-
szabott panelra keriilnek. Ezt a pa-
nelt rogzitsik tavtartokkal a fenék-
lemezhez, a h(t6bordak el6tti sza-
bad helyre.

A kimené6fesziltségeket  sz(iré
kondenzatorokat forrasszuk kozvet-
lendl a hivelyes szoritécsavarokhoz.
A 47 kohmos ellenallds helye a
potenciométer és a negativ kimene-
ti szorit6 kozott van. Ezzel mind-
egyik alkatrésznek meg van a he-
lye. A huzalozast gondosan végez-
zik, hasznaljunk eltéré szinl veze-
tékeket. (Tapasztalhatjuk, hogy ha
az alkatrészeket a megadott helyek-
re tesszik, akkor a huzalozas szinte
magatél adédik.)

A tapegység beméreése,
hasznélata

Gondos szerelés és hibatlan al-
katrészek hasznélata esetén az elké-
szult tapegység azonnal tzemképes.
Az ellen6rz6 mérésekhez egy pon-
tos egyenfesziltség-, és arammérd
miszerre, valamint két 10 ohmos,
20—26 W-os huzalellenallasra van
sziilkség. Ez utdbbi lesz a midterhe-
lés.

El6szor kapcsoljuk be a tapegysé-
get és ellen6rizzik, hogy a kime-
néfesziiltség a potenciométerekkel
5V és 24 V kozott, és jo iranyban
szabalyozhaté-e. A kimend&feszilt-
ség 5 V-os akkor, ha a 22 kohmos
potenciométer 0 ohmos és 24 V-os,
ha 22 kohmos alldsban van. Ha a
kimend6fesziiltség a potenciométer-
nek nem az O6ra jarasdnak megfe-
lel6 iranyba csavardsaval ndvek-
szik, akkor cseréljuk fel a 4,7
kohmos ellenéllds és a maésik két
vezeték helyét. Mivel a 22 kohmos
potenciométerek  nem pontosak,
elé6fordulhat, hogy 24 V-nal na-
gyobb fesziiltséget is bedllithatunk.
Ez ellen csak a potenciométerek
valogatasaval tehetiink valamit. Az
5 V a 4,7 kohmos ellenallas pontos-
sagatol fiugg.

Ha az "els6 ellenérzés alkalmaval
mindent rendben taldltunk, akkor
a tapegységet hagyjuk bekapcsolva
és nézzik meg, hogy terheletlenil
nem melegszik-e valamelyik IC
vagy tranzisztor hitébordaja. Nor-
maélis esetben a hit6borddknak —

terheletlen tapegységnél — szoba-
hémérsékleten kell maradniuk és
hosszabb id6 utdn sem meleged-
hetnek.

Ezutan kovetkezik a tapegység

terhelhet6ségének megallapitasa.
Készitslink a beépitett tranzisztor
teljesitményét6l figgben a 2. &bra-
nak megfelel6 diagramot. Az abran
a 2N6125 tipusu tranzisztornak és a
60 mm-es h(téfoordanak megfeleld,
hossz( idej terhelési diagram lat-
haté.

Kapcsoljunk egy 10 ohmos ellen-
allast az é&rammér6vel sorba az
egyik tapegységrészhez és allitsunk
be 1 A-es aramot. Allapitsuk meg,
hogy az IC és a tranzisztor h(t6-
bordaja mennyire melegszik. A tar-
tésan terhelt tapegységnél a bor-
daknak még kézzel elviselhetd hé-
mérsékletig szabad melegedniik.
Ha a borddk nem melegednek tal-
zottan, akkor a két 10 ohmos el-
lenallast kossik parhuzamosan és
ezzel terheljiok a tapegységet. Csok-
kentsik a feszlltséget 5 V-ra, ek-
kor az aram megint 1 A Kkorili
lesz. Ismét figyeljik a borddk me-
legedését. A tranzisztor és az IC
most egyittesen kb. 30 W teljesit-
ményt disszipal h6 formajaban. Mi-
vel ezt a teljesitményt a 2iN6125-0s
tranzisztor tartésan mar nem birja,
ezért az 5 V-0s mérést csak a BD
244 A vagy a BD 246 A tipusu
tranzisztoroknal érdemes elvégezni.

Megnyugtatdé eredmény esetén
terheljik a tapegységet 20 V kime-
n6fesziltségnél 2 A-rel és ismét
figyeljuk a bordak melegedését. Ha
a terhelések alatt a borddk a meg-
engedettnél  jobban melegednek,
akkor az aramot addig csokkentsik,
amig a melegedés normalis hatarok
k6zott nem miarad. Az egyes méré-
sek, illetve terhel6 aram valtoza-
sok kozott hagyjunk id6t a bordak
leh(ilésére. Ezzel a modszerrel las-
san kirajzolédik a diagram, csupan
az adatokat kell bejeldIniink a meg-
felel6 koordinéatadkhoz.

A mérésekkel felvett diagramot
»letraszettel” nyomtassuk a doboz
el6lapjara, a halozati kapcsol6 alat-
ti szabad részre. Ezutdn készitsiink
a potenciométerek koré fesziltség-

skalat. A ,letraszetes” feliratokat
fajjuk be atlatsz6 védélakkal. Az
el6lapra helyezett diagram nagy

elénye, hogy bel6le pillanatok alatt
megallapithatjuk a tapegység kilén-
b6z6 feszultségekhez tartozd terhel-
het6séget. A kettés tapfesziltséget
igényl6 aramkoroknél a két flgget-
len egységet egyszeriien sorbakap-
csoljuk, vagyis az egyik kimenet
negativ agat 0Osszekotjik a masik
pozitiv agaval és ez az atkotés lesz
a kozos 0 V.

*f ok

Mocsary G.
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Valamikor az 6sz volt a kol-
tozkodések ideje, akkor jar-
tak le a lakasbérleti szerzé-
dések, ki-ki a h(ivosebb idék beko-
szdnte el6tt dontotte el (vagy kény-

1 Al

szerllt elddnteni), hogy Kisebb
vagy nagyobb, dragabb vagy ol-
csobb lakasba koéltozik-e. Manap-

sdg az Uj bekodltozések id6szaka az
év végére tolodott, mert hogy az
épiték a tervteljesités érdekében
legtobbszor csak az év végén, idén-
ként gyengébb mind6séget eredmé-
nyezd évveégi hajraban adjak at a

lakasokat. De azért sokan — f6leg
a mar dont6 tobbségben 1évé ma-
ganeréb6l épitkez6k — igyekeznek

az Gszutd bekoszonte el6tt beren-

dezni az Uj otthont. ) )
bar az igaza honikkal jaré

nagy butorok koltoztetésére legcél-
szer(ibb valamelyik ,spedet” igény-
be venni, b6éven marad cipelni valé
a haziaknak, meg a segit6kész ba-
ratoknak, rokonoknak is. Koztiuk
jonéhany olyan, egyébként erds, ki-
sportolt férfinak-n6nek, akik aztan
a koltozkodést nem a hazavaton,
hanem valamelyik k6rhaz baleseti
osztalyan fejezik be. S ez nem cso-
da, mert a koltozkodésnek is meg-
vannak a maga veszélyei, amelye-
ket csak a fortélyai ismeretében le-
het megel6zni. Ezért ezt a cikkin-
ket a maganer6bdl sk. koltozkoddk
— hadd roviditsik mi is divatosan
— a ,ma-speditérok” figyelmébe
ajanljuk.

Tobbet ésszel...

Evente 11 000-re tehetd azoknak
a szama, akik cipekedés, koltozko-
dés kozben szenvednek kisebb, na-
gyobb sérilést, kozilik néhanysza-
zan sulyos balesetet. Nem csoda, hi-

Ma-sped”

szem egy 175 cm magas férfi ko-
rilbeltl 1,35 kW (a régebbi mér-
tékegységek szerint 1,8 LE) telje-
sitményt fejt ki, amikor 90 kg to-
meget 1 mp alatt a melle ma-
gassagéiig felemel. Ha ezt — a nor-
malis ferfier6 emel6képességéneik
hatarat jelenté sualyit — ugyetlentl
emeli, egyes izmai, csontjai, idegei
a sérulés hataraig terhel6édnek s
maris bekdvetkezhet a kinos hexen-
sussz  (Hexenschuss = németil, sz6
szerint boszorkanyldvés. Atvitt ér-
telemben hirtelen egy ponton hato,

szur6, éles, gyakran tovabbi moz-
gasképtelenséggel jaro lagyéki, ke-
resztcsoniti fajdalom — szaknyelven
lumbagé.)

Ennek elharitasara soikszor elég
okosan megfontolni, hogy miként

lehetne az emelés kozben fellépd
nagy terhet minél tdlbb izom, csont
kozott egyenletesen elosztana. Igen
szemléletes példa erre a nehezebb
holmik, példaul szerszamlada vagy
matteres voddér egy kézben nagyobb
tavolsdgra valo cipelése. llyenkor a
cipel6 egészen megdd6l a sullyal el-

lentétes oldalra, hogy ugy-ahogy
egyensulyban maradhasson. Az
eredmény, hogy a bordaa melliz-

mok (az A/l abran 1-gyel jeldlve) és
a széles hatizom (A/l abra 2) kon-
centraltan terhel6dnek. Hogy a oi-
pelés ne legyen ,egyoldalt”, ilyen-
kor felvaltva: hol a bal, hol a jobb
kézben visszik a terhet. Nos ez az
aranylag hirtelen, ©6sszpontositott
terhelés-csere igen gyakori Kivalto-
ja a kinzo hatfajasnak.

Am, ha a terhet megosztjuk, s
nagyjabol azonos sulyt viszink
mindkét keziinkben, a terhelés egy
része attevédik a lapos, széles has-
izmokra (A/ll &bra 3), s ezzel szin-
te biztosan elkeriilhet6 a hatfajas.
Aki sokat aipekedik, tudja, hogy
konnyebb két 10—10 kilés sulyt két
kezinkben vinni, mint egy 15 kg-
osat az egyikben, akar valtogatva is
a kezeket.

Még ennél az igen egyszer(i meg-
el6zési maédnal is egyszerlibb a be-
melegités.

Aztt  mindenki  természetesnek
tartja, hogy egy Kkitné képességl
tartalék futballista a palyara kil-
dés el6tt percekig ugrandozik, sza-

anacsok

ladgal, startol és fékez az oldalvo-
nal mentén. Am, ha egy joval ke-
vesebbet mozg6, naphosszat irdasz-
tal mellett gdérnyedd, ,botcsinalta”
szallitomunkas a batorszallitas-ra-
kodas el6tt le-leguggolgat, el6re-
hatra és oldalra tdrzshajUtasokat
végez, karjaval kordz, legjobb eset-
ben is humoros kiszélasokat valt ki
kornyezetébd6l. Pedig kulondsen a
gyakorlatlanok  szamara  fontos,
hogy a nagy megterhelések el6tt
bemelegitsék izmaikat, megmozgas-
sak csontjaikat.

Taldn a leggyakoribb hexensusz
kivalto ok a nagyobb terhek el&re-
ha|jo|va, két kézzel a foldrél vald
felemelése (B/I abra). Manapsag azt
az emelési mddot ,,csomagtartd ra-
kodasként” emlegetik, mert a gép-
kocsik csomagtartojabol Ggyszdélvan
csak igy lehet a nagyobb sulyokat
(példaul cementeszsakot) kiemelni.
Am, ha csak egy mdd is vam ra,
kertljik ezt a mddszert. llyenkor
ugyanis az er6s delteizam (1) alig,
— a két- és haromfejli karizmok
(3, 20 — azaz a hicepsz és a tri-
cepsz is csak mérsékelten terheldd-
nek. Am a trapézalaki hatizom (7)
és a f6 mellizom (5) annal inkabb.
S mert ezek a hathoz kotottek, is-
mét eldidéz6dhet a nemkivénatos
boszorkanylévés.

Ha viszont leguggolva, egyenes
fels6testtel emelink, (B/Il) aterhe-
lés nagyjabol elosztédik a mar is-
mert bicepsz, tricepsz és a delta-
izom, valamint a comb négyfejl
izma (4), a quadricepsz és a comb-
szalag (6) kozott. A combok felsé
részén feltamaszkoddé konyok( ka-
rok pedig emel6iként segitenek az
emelésben. (Jol lathatd ez a mod-
szer a slUlyemel6ik mozdulatainak
elemzésekor.)

Sllyos sérilés keletkezhet akkor
is, ha nagyobb, nem gordilé butor-
darabokat kell arrabb mozgatni
(példaul telerakott kdnyvszekrényt,
Vagy megtomott mélyhités szek-
rényt). Ezek gurtnival — azaz he-
vederrel — arrdabb emelgetése igen
nagy gyakorlatot kivan. Akkor jol
beéallitott a heveder, ha a csaknem
egyenesen allo férfiak nyakan mar
feszul, s kezeikkel a két szarat jol
megfogva, kézzel is tudnak emelni.



Fontos, hogy a heveder két szara
minél szélesebben és a kdzépvonal-
ba cstszas veszélye nélkil vezessen
at a targy alatt, nehogy a teher ki-
billenhessen. A heveder a nyak jobb
hatuljara, a tarko alad fekudjon fel.
Az egyik szara el6lr6l, a jobb ol-
dalon vezessen a butor ala (C ab-
ra). Am még igy is igen nagy a
lumbagd veszélye.

Viszont teljesen elharithaté, ha a
nagytomegl holmikat emelés he-
lyett gorditjuk. Gorg6ként igen al-
kalmasak a jomin6ségl sepriinyél-
b6l levagott, a butor szélességénél
valamivel hosszabb rudak (D abra-
sor). E célra fémcs6 nem o,
mert felsérti a padlot. Sziikséges
még egy vastagabb, kb. 19 mm
vastag rétegelt lemez tdbla is. A
gorditéshez — ellentétben a heve-
deres emeléssel — egyetlen er6s
férfi is elegendd. El6szor az egyik
fels6 élénél Kkissé dontse meg a
butort, hogy labbal az alja ala po-
cdgtethesse az els6 gorgbit (1). Erre
a gorgbre a masik oldalrél kb. két
0todéig ratolhatdo a buator, s most
mar mint egy mérleghinta magasab-
ban 1év6 része ala kdénny(l alatolni
a fatablat (2). Ez ala jon a ma-
sodik, majd a harmadik és ne-
gyedik gorgé (3). A gdrgbsoron az-
tdn konnyen gordithetd, fordithatd
a nehéz butordarab is. Csak arra
kell dgyelni, hogy a menetirany
szerint hatul kigoérdilé farad he-
lyett el6l egy masikat csltsztassunk
a fatdbla ala.

Két egész embert kivan

a nagy, sulyos darabok lépcsén valo
felszallitdsa (E). S azon kivil némi
felszerelést is. Igy, két sima felile-
tld, legalabb masfél colos deszka-

pallét (1), erés koteleket és egy
attételes csigasért, de legalabb is
egy csigat (2). No meg egy er6s,

20X10 cm keresztmetszeti ép fa-
gerendat (3). Ezt a lépcsé fels6 vé-
gén, a pihenén, vagy a folyoson a
[épcs6vel szembeni ajton belilre,
vizszintesen a toknak tamaszko-
déam helyezzik el. Ugy, hogy azon
rogzithessik a csigat, vagy a csiga-
sort. Ha nagyobb a teher, ne a ge-
renda kozepére, hanem a széleire
rogzitsik a csigat (E). Ha nagyon
nagy, akkor ne egy, hanem Kkét,
VA alLakban szétagazé és a gerenda-
ra kozvetlenil az ajtdtok mellé er6-
sitett kotél tartsa a csigat.

A segité feladata az, hogy a ter-
het a deszkakon iranyitsa. Koény-

nyebben fog cslszni a teher, ha a
deszkaikat kendszappannal beken-
juk. A segit6 csak az indulaskor
alljon a teher alatt, a desZkak ko-
zelében. Utana Iépjen oldalra és
onnan tologassa az esetleg félre-
csuszni akaré darabot. Ha oldalt
all, a véletlenul visszacslszé teher
sem dUtheti el!

Kilondsen az orvendetesen sza-
porod6 padlas, illetve tet6térbeépi-
téses épuletek, hazak épitdinek
ajanljuk, hogy a legfels6 fodém
szintjébe eleve épitsenek be egy
csigagerendat.

Annak segitségével csigaval
emelhetik fel a nagyobb butorda-
rabokat, amelyek a szik Iépcs6in
(esetleg csigalépcsén) néha sehogy
sem szallithatok fel. Erdemes meg-
nézni a hollandiai hazakat, szinte
valamennyin ott a padlasszintbél
kiugré csigagerenda. Persze az
ilyesféle szallitdshoz az is kell, hogy
a csigagerenda vonalaban legyen
egy-egy elég nagy ablak. Emelés-
kor egyébként a csigagerendat cél-
szer(i alulr6l egy hosszi gerenda-
val is alatamasztani. (Persze csak,
ha mellette az ablakba befér a bu-
tor.) Aki idegenkedik az oromzat-
bol elérenylld csigagerendatol, leg-
alabb a fészkét hagyja ki, hogy eb-
be a kis ,ablakba” adott esetben
egy létrarol bedughassak és az ott
el6készitett helyen rogzithessék a
csigagerendat (F).

A szallitds, a spedici6 mesterség.
De egyes fogasait a maguk szalli-
tok, a ,ma-spedek” is elsajatithat-
jak, s alkalmazasukkal igen kelle-
metlen tartos sériléseket, fajdalma-
kat kertlhetnek el. Erdemes hat
puszta erejik mellett az esziket is

bevetni.
—cs



Mini-treler ima-speceknelK

Az el6z6 oldalakon néhany

olyan szallitasi fogast, tudni-

valot ismertettink, amelyek
— kildndsebb felszerelés nélkil —
jelentésen megkonnyithetik a ,,ma-
spedek”, az sk. szallitasra vallalko-
zok dolgat. Itt viszont egy olyan
kiskocsi részletes tervrajzat kozol-
jik — francia laptarsunk, a
»,SYSTEME D” nyoman — ami
nemcsak a talicskaval nem szallit-
haté holmik mozgatasara praktikus,
hanem sokoldaltan hasznalhat6 a
haz korul, a kiskertben is.

Az anyagbeszerzés viszonylag
egyszerl lesz, mert j6 min6ségl fe-
ny6fa léceken kivil szinte csak szok-
vanyos alkatrészekbdél all a ,mini-
tréler”: Kuldnlegesek csupdn a ke-

rekei, a merev tengelyre keril6 két
200 mm atmérgji és az onallo, 150-
es. lgen hasonloak, és ezért fel-
hasznalhatéak ide a gordithetd sze-
metes kukak kerekei. (F6 beszerzé-
si helyik a_ févarosban a VASERT
VII. kér. UINGi at 32. sz. szakilz-
lete.)

Kilénleges technol6giat csak a
.platé” (J) elkészitése igényel. Leg-
célszeribben bordas jarolemezbdl
(1,5 mm-es acél) lehet kivagni és
a rajzon lathatd, 105-fokban allé ta-
masztot rahegeszteni. Nem csak
er@siti, de az alaktartasban is se-
git a melegen, 105-fokra meghajli-
tott két, 40X5-0OS acélcsikbol alaki-
tott és rahegesztett (K) merevitd.

A platot 10X60-as facsavarokkal
(L) rogzitsik a két hossztartora (A).
A kereszttartok (B) felerdsitésére
facsavarok (C) hasznalatosak. Az
M 10X120-as csavarok (G) a fél-
bilincsek (E) feler6sitésére is szol-
galnak. Azok pedig a nem bealld
fékerekek tengelyét (D) fogjak a
megerdsitett (F) végl hossztartok
alé.

A bal fels6 sarokban lathaté rész-
letrajz a kereszttartoknak (B) a
hossztartokba (A) valé beerdsitésé-
hez, facsavarhelyek el6firasahoz ad-
ja meg a célszer(i méreteket.

Az onfoedli6 kerék az L-acélbdl
kialakitott felfogdtalpak (H) és az
M10X60-as hatlapfejli csavarok (I)
segitségével erdsithetd a hatsd ke-
reszttartéra (B). Ha négykerekd,
teherbirébb valtozatban (2. kép)
készil a Kkocsi, természetesen nem
egy, hanem két onbeallo kerék —
és kétszer annyi feler@sitési szerel-
vénye — szikséges. Ez esetben a
hossztartokra a rajz szerinti hely-
re keril egy-egy kerék.

A haromkerekl koénnyebben ira-
nyithaté és akar gyermekek kisko-
csijaként is sikere lehet (3. kép)
De inkabb a négykerekd ,,tréler” el-
készitését javasoljuk (4. kép), hi-
szen az — igen csekély munka és
anyagtébblet aran — valéban nagy
terhek szallitasara is alkalmas (1.,
egyben cimkép).

Megjegyezzik, hogy a rajzon a
metrikus csavarokat nem a szab-
vanyos (pl.. M10X60) mddon jeldl-
ték, hanem a szerelésikhoz szuksé-
ges furatok méretével, igy: 0 10X
60. Ez azonban aligha okozhat
problémat az efféle bonyolultabb
eszkdz elkészitésére véallalkozoknak.
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igy moédosul manapsag a régi

népdal szovege. Mert hiszen

ki ne vagyédna az erddoszél
csendje, jo levegbje utdn? Sok
varoslak6 még a favagas fizi-
kailag nehéz, de sokszor jolesd,
felidit6 munkajat is szivesen val-
lalna a vidéki romantika kedvéért.
A favagas azonban nem csak ro-
mantikus, hanem igen sokak altal
szlikségszerlen végzett veszélyes te-
vékenység. Nem csak a folyamato-
san faval ftott kandallék, kalyhak
szamara alapvetéen fontos, de még
a szénnel taplalt modern kazanok
is csak a jo oreg faval hajlandok
,L,beindulni”.

A gyujtosfa apritas gondjat tehat
igen sokan ismerik. Kuléndsen ne-
héz ez a munka, ha nagy atméré-
jl, tomor, szives flrészelt fakat pro-
balunk megkezdeni, vagy éppen
kisebb, apritott darabokat még fél-
bevagni. A faba sokszor reménytele-

nil beszorul a fejsze, és a meg-
forditott szerszdmot a hatalmas
ronkkel egyitt emelgetni, tuskéhoz

Gtdogetni bizony nem kdénnyd mive-
let. Feltehetéen sokak érdekl6désé-
re tart szamot tehat a kovetkez6k-
ben bemutatott aprit6 szerszam,
melyet francia laptarsunkbol, a
,Systeme D”-b8l vettink at. A se-
gédeszkdzzel nem csak konnyebbé,

hanem lényegesen biztonsagosabba
is valik ez a nehéz munka. A ,fej-
sze” éle mindig a legmegfelel6bb
helyen vag a fa bitujébe, a szét-
vagott fa nem pattan félre, a balta
nem szorul az anyagba.

Magat a vagoeszkozt (AC) termé-
szetesen érdemes egy feleslegessé
valt fejsze vasabol készitenink.
Ezzel — az alapos kiélezésen kivil
— nem is lesz kilondsebb dolgunk.
A fejszevasat és a csUsz6hivelyt
(BB) egy erds acélgerinc (BA) fog-
ja 0ssze, melyet 6 mm vastag lapos-
acélbol készitsink. A harom alkat-
részt gondos hegesztéssel kapcsol-
juk @ssze, mert meglehet6sen nagy
igénybevételnek lesznek Kkitéve.

A vezet6oszlopot célszerl fligg6-
leges helyzetben rdgziteni, igy lesz
a legkisebb a csUszohiively megszo-
rulasanak val6szinlisége. (Képlinkdn
egy ferde valtozat is lathaté.) A
vastagfali acélcsé kiulsé atmérgjét
gy valasszuk meg, hogy a cslszo6-
hively legalabb 1 mm-es hézag-
gal (valamivel tobb is lehet) lazan
illeszkedjen ra. Az alsé rogzitéhi-
velybe (AB) viszont mar a lehe-
t6 legkisebb kotyogéassal cslsszon

a vezet6oszlop. Az sem baj, ha az
oszlopot kissé beleszoritjuk a hi-
velybe, hiszen szerszdmunkat nem
szilkséges gyakran szétszedni. A
rogzitéhuvelyt ugyancsak vastagfa-
10 acélcs6b6l vagjuk le, és korbe-
hegesztve rogzitsik a 0 mm vastag
acéllemez talphoz (AA).

A vezetboszlop kilsé és a cslszo-
hively bels6 feliletét — a minél
kisebb surlédas érdekében — Kkissé
polirozzuk fel. Hasznalat el&tt ne
felejtsink az egymason cslsz6 fe-
liletek kodzé kevés gépzsirt kenni.

Favagaskor ugyeljunk arra, hogy
a hasogaté szerszam tomott, viz-
szintes foldon alljon (ne betonon,
mert az el6bb-utobb megreped). Ar-
rol se feledkezziink meg, hogy egy
rosszul eltalalt Gtéskor az egész
szerszam feld6lhet, ezért mindig
agy alljunk, hogy se a hasogatd, se
a lepattand kalapacs (fejsze) ne ér-
hesse el labunkat.
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Nemzetkozi
Otletparade

/ \"

Akadak, mosdok és a csempebur-
kolat kozotti rést Sziloplaszt vagy
mas szilikongumi alap( témito-
masszaval tolthetjik ki. Az anya-
got megszilardulas el6tt kell el-
simitanunk. Egyszer(ien kialakit-
hatd, hasznalat utan eldobhat6
simitdeszkozt készithetlink  egy
nagyobb krumplibol. Faragjuk ki
Ugy, hogy derekszogl, kissé le-
kerekitett éle keletkezzen. Vag-
junk le elgy-egy ujnyi szeletet a
,profilbol™, s azzal™ simitsuk el
a résbe nyomott témit6anyagot.

Egész kis ,,szobakért" létesithets
0 tokaiban télen is,:!«? a, csere
jP.es hfbényelf ssémaro jtd"ymé
rfetu falddat készitlink." éfsej|
béleliuk K3 vastag idlitivci, mrtc
lygt a lada peremére csavard
xdft léckerettel szoritsunk le. A
lada fel is fiiggeszthetd, teher-
biro és szilardan felerdsitett
tancdaighbok segitségével. Az

pék ald helyezziinkleyy«egy mi*
anyag talat.

y V. y

Pingpongozéas kdzben nem kell
azonnal az elgurult labda utan
szaladni. Tébb labda tarolasara
val6 ,automata” adagolét sze-
relhetink a falra. Egy 40 mm
bels6 atmér6jii cs6 180 mm
hosszl darabjara forrasszunk ra
egy huzalbdl hajlitott lejtds ,,ve-
zetBsint". A esd végét 30 fokban
flirészeljik le, s a lejtés huzal-
ﬂélyét Ugy erdsitsik a csore,
ogy a cso eliils6 széle és a hu-
zal "kozott 33 mm legyen. Fel-
szerelésehez készitsiink a cs6 fel-
s6 és alsd végétél 1010 mm-re
egy-egy furatot.
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Araszpotlok

»Mérd mikrométerre), jeldld

krétaval, szabd baltaval”. A

kovetésre csdppet sem mélté
tandcsok természetesen csak Mur-
phy torvénykdnyvében fogadhatok
el. A valésagban a mérésnek és az
azt kovet6 munkaknak nagyon is
6sszhangban kell allniok. S, hogy
ezt az 0sszhangot némiképpen mi is
segitsiik, lapunk 20—21. oldalan be-
mutatjuk olvaséinknak a hosszmé-
rés legalapvetébb eszkdzeit. Ezen az
oldalon pedig rovid 0Osszefoglalot
adunk a poszteren lathat6é mérbesz-
kozok alkalmazasi tertletér6l, hasz-
nalatardl.

Az Osszeéllitds természetesen nem
teljes, hiszen csupan mikrométerek-
b6l, vagy elektronikus hosszmérd
eszkozokbdl oldalakat kitevd katalo-
gusok készilnek. Valogatasunkbol
eleve kihagytuk a csak hivatasos
szakemberek A&ltal hasznalt szer-
szamokat, illetve a specialis célfel-
adatok ellatasara szolgalokat. Eze-
ken kivil is lehet6leg az olcsébb,
a barkacsolds gyakorlatdban hasz-
nalatos, és a hazai kereskedelemben
rendszerint kaphaté fajtakbol gydj-
tottik &ssze poszterink anyagat.

Az elsé négy pozicidszammal je-
161t darabok tokos acél mérészala-
gok. A 25 m-es nyeles (1), és a 20
m-es sima (2) valtozat kihazott
acélszalagjat kihajthat6 karral csé-
vélhetjik vissza. A hosszU mér6-
szalagokrol tudni kell, hogy altala-
ban nem rozsdamentesek, ezért a
nedvességtdl ovni kell 6ket, és rend-
szeres olajozassal (vagy vékony
zsirzassal)  hosszabbithatjuk  meg
élettartamukat. A szalagokon fel-
tintetik azt a huzoéer6t és mérési
hémérsékletet (rendszerint 20 °C),
melynél pontos a mérési eredmény.
A tal nagy hOzéer6 szakadast, a
széls6séges hémérsékletek pedig Ki-
sebb  pontatlansagot eredményez-
hetnek (40 °C-on pl. mar tébb mint
fél centimétert).

A rovid mérdészalagokat
sokszor reklam céljabél készitik,
mégis igen hasznosak, mert akar
allandéan a zsebiinkben, vagy tas-
kadnkban vihetink magunkkal egyet.
Az 15 m hosszi, mm beosztasd
szabbszalag (5) a haziasszonyok leg-
gyakrabban hasznalt mérGeszkdze.

Talan kicsit haza is beszélink, de
véleményiink (és sok olvasonk) sze-
rint igen sokoldalian hasznalhaté
az EM mérbékartya (6). Annak se-
gitségével cm-ben és colban mérhe-
tunk, azonosithatjuk a Whitworth
cs6émenetet, a hatlapfeji csavaro-
kat, lekerekitéseket stb.

Az egyenes, 45 fokos, és 30/60 fo-
kos miuianyagvonalzok (7) eléggé
kdzismertek. A szamoldégépes mér-
tékegység atszamitd6 mérdévonalzoval

(3—4)

(8) viszont ritkabban taldlkozha-
tunk. Szélein elhelyezett mm és col-
beosztason kivil egy kis tablazat a
kilonb6z6 mértékegységek atszami-
t6 kulcsait is tartalmazza, mely a
beépitett négy alapmiveletes sza-
mologép  segitségével egyszerlien
hasznéalhat6.

A 05 m-es hajlékony acélmércét
(9) els6sorban a fa és az épitSipar-
ban hasznaljak, mint ahogy a —
talan legkdzismertebb — csuklds
famércét (colstokot) is. A képin-
kén lathato 1 m-es famércén (10)
kivil kétméteres valtozatot is hasz-
nalnak. A hegyeskdrz6k méretvétel-
re, méret atjeldolésre hasznalatosak
(természetesen korzéként is). Az
alapvaltozaton kivil létezik rogzit-
het6 hegyeskdrz6 és rug6s hegyes-
koérzé is. (Ez utobbi lathatéo képin-
kon (11).

Az Ontapad6s élszogméré (12)
fém- és faipari forgacsol6-szersza-
mok bemérésére alkalmas. Kozépsé
részén mm beosztasd hosszmér6t is
talalunk. A leolvasas pontossagat se-
giti a beépitett nagyito.

A toldmér6knek (masképpen sub-
lereknek) igen sok — apro eltérése-
ket mutatdé — véltozata terjedt el
(Ujabban digitalis kijelzéslekkel is
talalkozhatunk.) A legegyszerlbbek-
kel 01 mm, a szinvonalasabbakkal
0,02 mm pontossaggal mérhetiink.
A képinkdon lathatdo Kkisebb tolo-
mér6t (13) mélység megallapitasara
és bels6 méretek mérésére is hasz-
nalhatjuk. Pontossaga 0,05 mm. A
nagyobbik (14) latszolag egyszer(ibb,
mégis lényegesen dragabb valtozat
mérési pontossadga 0,02 mm.

A tolomérék két parhuzamos mé-
r6lapja kozé fogott munkadarab
méretét a toloka jelzévonalai mutat-
jak a szar milliméter-beosztasan. A
toloka jelz6vonalai segédskalat, un.
noniuszt képeznek, mely lehetévé te-
szi a milliméter-beosztas tdrtrészei-

nek leolvasasat is. A legegyszeriibb
noniusz 9 mm hosszu, és 10 egyenlé

részre van osztva (A rajz). A bal
elsé6 osztasvonala a nulla, itt, il-
letve ett6l balra kell leolvasni a

szar milliméter-beosztdsan az egész
millimétereket. A néniusz 0 osztas-
vonala és a szar milliméter osztés-
vonala kozotti tizedmillimétereket
gy olvassuk le, hogy megkeressiik
a noéniusz-osztasvonalak kozott azt,
amely a szar valamelyik milliméter-
osztasvonaldaval pontosan egybeesik.
Ahéanyadik ez az osztasvonal a no-
niusz 0 vonalatél szamitva, annyi
tizedmillimétert kell a leolvasott
egész milliméterhez hozzaadni. Van
19 mm hosszl, 20 beosztasd 39 mm
hosszu, 20 beosztast és 49 mm hosz-
szU, 50 beosztasl néniusz is. A mé-
rés pontossaga a beosztasok szama-
tol fugg, a leolvashatésag pedig a
néniusz hosszatol.

A mikrométereket szdzadmillimé-
ter pontossaggal valé méréshez
hasznaljuk. A kilméretek megalla-
pitasara alkalmas patk6 alaki mik-
rométerek (15) kengyele lehet6vé te-
szi nagy méretek (0—75 mm) koz-
vetlen mérését is. A mélységmérd
mikrométerekkel  (16), orsdjukon
cserélhetd tapintészarakkal furat-
mélység, cséfalvastagsag, lemezvas-
tagsdg meérhet6. A mikrométerek
legfontosabb méréeleme a nagyon
pontos menetemelkedési mér6orso,
amely korbeosztasi mérédobot visz
magaval (B rajz). A kengyelhez
csatlakoz6 méréhivelyen levé hossz-
iranyl beosztads az egész és fél mil-
limétereket mutatja. A mérddob
korosztdsa 50 részbdl all, a mér6-
ors6 menetemelkedése pedig 0,5 mm.
Ez tehat azt jelenti, hogy a méré-
dobon egy osztds 0,5/50, azaz 0,01
mm-rel egyenld.

A mikrométerek orsdjat szigoruan
tilos talhGzni, mert az karositja a
menetet. Méretre &llaskor csak az
ors6 végén lev6é racsnit hasznaljuk.

A mechanikus mér8eszk6zok ko-
zil legpontosabban az indikatoréra
(17) segitségével meérhetiink. Igen
nagy attételd, finom fogaskerék-haj-
tomive 0,001l mm pontossagu mé-
rést tesz lehetévé. (Valdjaban tehat
ezt kellene mikrométernek nevez-
niink.) Egy kisebb attétell, M1l4-es
menetes valtozata (18) az auté-mo-
tor szerelésben hasznéalatos, a du-
gattya fels6 holtponti helyzetének
mérésére. Az indikatororak igen ér-
zékeny szerkezetiiek. Erzékel6 csu-
csaikat kézzel nyomogatni szigortan
tilos, mert a nagy attétel miatt egé-
szen kis er6 is igen nagy nyomaté-
kot hoz létre a fogaskerekeken, és
ez deforméalédashoz, toréshez vezet.

PJ
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Addig nyu(jtézkodj, ameddig a

takardéd ér! — mondja a koz-
_ mondas.
Sajnos, a készen vett paplanok

alatt nemigen lehet nyujtézkodni,
mivel a készit6k nem vették figye-
lembe, hogy a mai generacié jo egy-
néhany centiméterrel talndtte ,,6sei”
méreteit. Ha még hozzavesszik, hogy
anyagmindségben és szindsszeallitas-
ban csak a meglev6k kozott valo-
gathatunk, tovabba 6sszehasonlitjuk
a nyersanyag arat a késztermékével,
kénnyen Kkijon a szamitasbdl, hogy
érdemes nekifogni a paplan hazi el-
készitésének. Annél is Inkadbb, mert
nem igényel sem kiléndsebb eszkd-
zoket, sem az atlagnal nagyobb kéz-
ligyességet.

Munkaeszkdzok

Mindenekeldtt sziikségink van egy
allithatdé keretre. Anyaga puhafa,
méreteit a rajzon lathatjuk. A ke-
retléc befelé néz6 oldalan 1/2 cm
mély lépcs6, arok (falc) van, mely-
be kisméretli kampdsszogeket, vagy
kampodsra hajlitott, fej nélkili szo-
geket veriink, egymastol 15 cm ta-
volsagban. A ket-két keretléc vé-
geibe 10 mm atmérdji furatokat ké-
szitink, a rajzon bejeldlt tdvolsag-
ban. A keretlécet a furatba dugott
M8-as anyascsavarokkal erd@sitjik
0ssze.

A keret nagysaga a furatok és az
azokon atdugott csavarok segitségé-
vel allithat6. Ezamegoldas elég nagy
variaciora ad lehet6séget, ha ettdl
eltérd, specidlis méretre van szik-
ségink, a meglevékdén kivil, tetszé-
leges helyre még akarhany furatot
készithetink. Itt kivanjuk megje-
gyezni, hogy a beallitott keretméret
nem azonos a paplan készméreté-
vel, mivel a varrdsra és a tomés
okozta ,hizasra” rahagyast kell ad-
ni. A pontos méretmegadasra a ké-
s6bbiekben még visszatérink.

A Kkeretlécen kivil a munkédhoz
kell még kalapacs, fog6, varrogeép,
mérdszalag, gombostli, ti és erds
himzéfonal.

Anyaga

Paplant tdbbféle célra készithe-
tink, ezért az anyagot is ennek
megfeleléen kell kivalasztani. Ké-
szlilhet eredeti rendeltetésének meg-
feleléen, azaz agyba, takarénak —
ekkor az anyag paplanselyem, gom-
bokkal ellatva. Toltete tollpihe, vagy

danulon, ritkabb esetben vatta.
Az utébbi nem el6nyds, mert cso-
masodik.

Keriilhet még a paplan régi agy-
ra, divanyra boritonak, mely telje-
sen UGjjavarazsolja a rozoga, Oreg
batordarabot. A takaréként hasznalt
paplan miszalas, j6I moshatd, nagy-
viragu, er6s anyaghbol lehet, tdltete
vatelinbélés, daralt szivacs, vagy a
kett6 kombinacidja. Mérete akkora,
mint a butor, vagyis teljesen a szé-
léig ér és fodorral van ellatva, mely
a széleken lelég. Szines képeinken
ez utébbit lathatjuk. De mivel
mindketté technikdja majdnem azo-
nos, igy a paplan és a divanytaka-
rékelkészitésének leirdsat is kozol-
juk.
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Paplan sk.i

Takaro a hever6re

Mint az el6bbiekben emlitettiik, a
paplan méretét a kérdéses bltorda-
rab szélessége és hosszlsdga szab-
ja meg. Erre 15 cm ,hizast” kell ra-
hagyni, tovabba 5 cm-t biztonsag-
nak, mivel a szogek altal atlyu-
kasztott anyag mar hasznalhatatlan
lesz. Igy tehat mind a szélességhez,
mind a hosszUsaghoz 20 centimétert
adunk.

A keret felallitasa

Kis lakasban a legnagyobb gondot
a keret feladllitasa okozza, mivel a
varras id@tartama alatt a helyiség-
ben aligha lehet kozlekedni. Ezért
teraszon, verandan, konyhaban, fir-
d6észobaban, vagy udvaron allitsuk
fel a keretet. Négy darab székkel
tamasszuk alda (1. kép).

Huzzuk meg jo alaposan a csava-
rokat és feszitstik fel a paplan hat-
oldalanak anyagat a keret arkaba
bevert karppoésszégekbe (2. kép). Di-
vanytakard esetében a hatoldal egy-

szerli, olcsobb anyagbdl is készul-
het, mivel nem latszik.
Varras
A Kkiteritett textilidra rafektet-
juk a vatelinbélés egyik felét,
kdzibe szdérjuk — egyenletesen elte-
ritve a kb. egy zsakra valé6 — cso-
magolva arusitott — daralt sziva-

csot (3. kép), és rahajtjuk a vatelin-
bélés masik felét. Ezekre a kampds-
szogekre feszitjuk a viragos, felsé
anyagot is, majd az anyagon szab0-
krétaval jol lathatéan bejeldljik a
varrasok helyét. Ezutan kb. 20X20
centiméteres négyzetek sarkainal
.X" jeleket rajzolunk, majd ezeken
a pontokon a paplan aljat a tetejé-
vel, er6s dupla himz6fonallal két-
szer-haromszor atvarrjuk, majd alul
csomozzuk. Férceljuk le a széleket,
hogy a szivacsdarabok ki ne hullja-
nak, aztan vegyik le a paplant a
keretrél. Egyengessiik ki a széleket,
vagjuk a kivant méretre, aztan a
széleket befelé hajtva gombostlizziik
0ssze, s a varrogéppel egyszer egye-
nes, majd még egyszer cikcakk ol-
téssel varrjuk végig. Azokra a he-
lyekre, melyek nem fal, vagy tamla
mellé kerulnek, az als6 és fels6
anyag kozé fodrot is varrjunk. A
fodor szélessége 30 cm, hossza a ta-
karé fodorral ellatott hosszanak leg-
alabb 2—2,5-szérose kell hogy le-
gyen, ha azt akarjuk, hogy szép
legyen az esése.

Fodor készitése

A fodor anyagéat lehetéleg a tex-
tilia eldolgozott végébdl vagjuk Ki,
ha ezt nem lehet, a szabadon ma-
radé széleket keskenyen szegni kell.
A masik szélt fogjuk be a varré-
gépbe, azt a legnagyobb &ltésre al-

litva, kétszer szaladjunk végig raj-
ta. A két varrds tavolsaga 8—10
mm. A varras végeztével fogjuk uj-
jaink kozé az egyik oldalon a kettds
szalat és dvatosan, lépésrél-lépésre
haladva rancoljuk az anyagot (4.
kép). Vigyazzunk, hogy a szal el ne
szakadjon, mert akkor kezdhetjik
elolr6l a varrdst. Mikor elértik a



kivant hosszisagot, elegyengetjik a
red6ket és — a nyitva hagyott ta-
kar6-szélek kozé fércelve vagy gom-
bostlizve — begépeljik.

Paplan

Mint az el6bbiekben emlitettik
mar, a paplan varrdsa nem sokban
kilonbozik a divanytakaroétol.
Anyaga nagyobb textilboltokban,
aruhazakban kaphaté (egy vagy két-

2.cm

féle szin( paplanselyem). A paplan-
selymet a keretre feszitjik, bélés-
ként egy réteg angint tesziink ra,
amelybe zsdkszer(ién van bevarrva
a tollpihe. Az angin védi a paplan-
selymet, hogy a pihék ki ne bujja-
nak rajta. Az anginba varrt pihére
keril a fels6 paplanselyem. A pap-
lant nem elég egyes pontokon le-
tzni; centiméterrel jeldljink be
20X20 cm-es négyzeteket vagy ka-
rokat, krétaval vonalazzuk be és a
vonal mentén, apré oltésekkel el6-
rehaladva varrjuk 06ssze az el6- és
hatoldalt. A keret szélein dolgoz-
zunk, majd amikor kdrbeértlink és
a kozép nehezen elérhetd, férceljik
be a széleket és fokozatosan emel-
juk le az anyagot a szegekrél. All-
junk a keret belsejébe és igy
varrjuk meg a kozepét.

A selyempaplan széle szintén
szegheté géppel, de kézzel is varr-
hatd himzé6fonallal, kis szaroltések-
kel. Az utobbi szebb, de végered-
ményben a paplanhuzat alatt nem
latszik.

Ha nem an. ,tikdrpaplannak”
hasznaljuk, amelynek a huzatan
ovalis kivagas van és amit a pap-
lanra csak ra kell huazni, akkor
szliikséglink van oldalanként 26—26
db paplangombra, melyeket egymas-
sal atellenben varrunk fel. A gom-
bok helyét agy hatarozzuk meg,
hogy lemérjuk a rakerilé paplan-
huzat gomblyukait, Ugy biztosan
nem ér utolag bosszusag, amikor
fel akarjuk huzni.

Ha nem kapunk paplangombot,
himzéfonallal fagombokat horgol-
junk koral.

Bene Vincéné






Meérdeszkozok

Cikkiunk a 17. oldalon



A
,NOK Lapjaban
lattuk

jaliusban Varga S. Jozsef riport-
sorozatat a Tolna megyei Kolesei-
rél és Gylnkrél, s ott olvastuk so-
rait a kolesdi Kovacs Andrasnérol,
aki igazi ezermester, hiszen egy
szép lakohazat épitett. Ugy, hogy
a nem képesitéshez kotott szak-
munkakat Ggyszolvan maga végez-
te, a tobbieknél meg &6 volt a se-
gédmunkas (ami nem lebecsilen-
dé, sét).

Meglatogattuk mi is, hogy las-
suk, milyen is az ezermester-asz-
szony épitette haz. Nos, képeinken

a haz is és megvalositdja, Kovacs
Andrasné is lathatd. (A kocsi nem
tartozik a hazhoz.)

Tudjuk, hogy nem csak vidéken,
varosokban is béven akadnak er6s
lelkli és erds kez(i asszonyok, akik
maguk erejébdl, sajat kezikkel fér-
fiaknak, s6t egész csaladnak is
becsiletére valé - s tarsadalmi
feladatokat ,kivalté” - munkéakat
végeznek el sikerrel. Reméljik,
hogy mint Kovacs Andrasné is,
munkajukhoz hasznos tudnivalokat
taldlnak az ,,Ezermester sk.'-ban.
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reknos parna

A fiatal anyak tudjak legjob-

ban, hogy sokszor mekkora

er6feszités kell ahhoz, hogy ha
eljon a lefekvés ideje és a gyermek
éppen elmerdlt a jatszadozéasban,
véglul is agyba dirigaljak.

Mas azonban a helyzet, ha ,vala-
ki” ott mar varja a kicsit. Példaul
ez a szép teknds. Jaték is, parna is
egy ,személyben”. Neve: ,teki”, el-
készitési ideje egy délutan.

Anyagat barmilyen textilhulla-
dék, filc- vagy misz6rmedarabkak
alkothatjak. A mi tekndsink hasi
része vilagos szind filcb6l, felsé da-
rabja miisz6rmébdl késziilt. Az egyes
darabokat a tovabbiakban kénnyebb
azonositas végett igy fogjuk nevez-
ni.

Kész mérete: 60X45 cm, magas-
saga 25 cm. (Befoglalo méretek.)



A szabasminta el6rajzolasa

A négyzethalés rajzon — egymas
folé rajzolva, de egymastél jol meg-
kilonboztethetd vonaltipusokkal —
megadtuk a fej, a farok és a labak
szabasrajzat. Ugyanitt megtalalhat-
juk a tekn6 egy részét képez6 tra-
péz alak(t darabét is, méretér6l a

leirdsban bd6vebben szo6lunk.
Klvagandok:
Fej oldalrész (filc) 2db
Szemgolyé (filc) 2db
Szembogar (sotét filc) 2db
Fej kozdarab

(vilagos miisz6r) 1db
Farok (vilagos m(isz6r) 2 db

Lab felsérész (vilagos miisz6ér) 4 db

(tikorkeép!)
Lab alsorész (filc) 4 db
(tikorkép!)
Trapéz (tekn6 oldala)
(barna miisz6r) 6 db
Tekn6 fels6rész — kis kor
(barna miisz6r) 1 db
Tekn6é hasi rész — nagy kor
(filc)
1 osztds = 1—2 cm

Az illesztési pontokat vastag vo-
nalkédkkal és bekarikdzott szdmokkal
jeloltuk.

A négyzethadlé rajzan nem talal-
hat6 darabok:

A tekndt alul-felil behatarold két
korlaprol nem adtunk kilén rajzot,
mivel azok az alabbi leirds alapjan
megszerkeszthetdk.

Csomagoldpapirra rajzoljunk két,
egymast metsz6 merdleges egyenest.
Nevezziik el az egyiket ,A”, a ma-

sikat ,,B” egyenesnek.
Az egyenesek metszéspontjabol
rajzoljunk 19 cm-es sugaru kort

(&tméré 38 cm) és a koriv és az

»A” tengely metszéspontjabél kiin-
dulva, azt osszuk hat egyenld részre.
(Ugyanazzal a korzényilassal, amivel
a kort rajzoljuk, ,végigsétalunk” az
iven, mig visszatériink a kiindulé-
pontba.

Rajzoljunk még egy kisebb kort
is 11 cm-es sugarral és osszuk be
azt is 6 részre. (Atmér6 22 cm.) Az
osztasokat szinessel jeldljik, mivel
a nagyobbik korre még mas jelzés
is kerdl.

Nagyméretld radkoérz6 hijan vag-
junk ki rajz- vagy fotékartonbdél kb.
3 cm széles és a kor sugardnal 4
cm-rel hosszabb csikot, mérjik ra
a sugar hosszat és egyik végpont-
jat rajzszdggel atszirva — ezzel a
,korzovel” hlazzunk szabalyos kort
(1. kép).

Hajtsuk félbe a szimmetriatengely
mentén a Kkinagyitott kivagott fej-
kdzdarabot és fektessik a koriv es
a ,,B” tengely metszéspontjaba. Je-
161juk be fekete ceruzaval a két szé-
lét. A fej kb. ennyi helyet fog el-
foglalni. Atellenes oldalon jeldljik

be mindjart a farok helyigényét is.
Ezutan rendezzik el aranyosan a
hatrafelé ivel6 labakat.

A nagy és kis |kort (tekn6 alja és
teteje) 6 db trapéz koti ossze. Ezek-
b6l egyet kell Kkiszerkeszteni. Also
éle 20 cm j(a nagy koriv egyhatod
része), fels6 éle 11,5 cm (a kis kdoriv
egyhatod része.) Az alapélre bocsa-
tott mer6legesen mért magassaga
é_Sl,(S cm. Az oldalélek hossza kiad6-
ik.

Az anyag el6készitése

Véaszon- vagy kartonanyagot fel-
dolgozas el6tt ajanlatos ,avatni”,
azaz leforrazni, hogy a készméret
zsugorodasat kikiiszoboljik. A mi-
sz6rme moshaté, a filc nem. Az
esetleges toldas nyoma eltiintethe-
t6, ha az anyagot &sszevarrds utan
hajkefével, vagy féslvel ,megfésil-
juk™ (2. kép.)

Kiszabas
A szabasminta nyersméretl, arra

minden oldalon 1 centimétert ra kell
hagyni a varrasra.

Fektessik a szabasmintat az anya-
gok bal oldalara, (m(szérménél
tgyeljink a sz6rszalak fekvésének
iranyara!) és rajzoljuk korial, majd
a bal oldalan vagjuk ki (3. kép).

Osszeallitas

Legel8szor a szemeket varrjuk fel
a megjeldlt helyekre. Utana varrjuk
0ssze (bal oldalan) a fejet, farkat
és a labakat. A fejet és a labakat
daralt szivaccsal tomjuk Kki.

A ,teknd” dsszeallitasat a trapé-
zok oldaléleinek d&sszevarrésaval
kezdjuk. Varrjuk egymashoz mind a
hat élt, a kor bezarultakor vissza-
ériink a kiindulépontra. Ezutan
mind a koéroket, mind a trapézt bal
oldalara kiforditva egymashoz tlz-
zik, ugy hogy az élvonalak alsé és
fels6 talalkozasi ipontja az als6 és
fels6 koriven bejeldlt hatos oszta-
sokba keriljon. A tfej, farok és la-
bak helyét nyitva hagyva férceijik
le és varrjuk le géppel.

A fejnyilason keresztil forditsuk

szinére a tekndt és helyezzik el a
bejeldlt helyre, megfelelo allasban a
farkat és a labakat. Férceljik le
ideiglenesen, forditsuk vissza a bal
oldalra és — az als6 és fels6 darab
kézé fogva — gépeljuk be.

Ismét a szinére forditjuk az anya-
got és amennyire hozzafériink, varr-
juk fel a fej egy részét géppel, a
tobbit ,,gyalog”, azaz kézzel.

A 4. képen a félig 0Osszeallitott
parnat lathatjuk.

A tekn6t ez utols6 munkafazis

el6tt kell, a fejnyilason keresztil
ugyancsak kozepes keménységire
kitomni.

A szines fotékon a kész allat lat-
hat6.

Tekinek két érdekes tulajdonsaga
van:

— Ha valaki 6lbe veszi, két mellsé

mancsaval kedvesen visszonozza az
Olelést, — ha pedig valakinek faj
a hasa és arra teszi, remélhet6leg
elmulik téle, — mivel mint minden
parna, ez is melegit.

Ha valaki nem hiszi, készitsen
egyet, meglatja, hogy igazat ir-
tunk. -1B3-B- G. E
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AKROPOL B. Moshato feliletet
eredményezd, belsé térben hasznal-
haté falfesték. El6z6leg festett vagy
glettelt, szaraz, sima, tiszta, por- €s
zsirmentes falra hordjuk fel. Ahhoz,
hogy jol takarjon, két réteg sziksé-
ges. Felhasznalaskor a fehér szind,
tejfolszeri folyadék 5 1-jéhez 2 1
vizet keverjink. A higitott anyag
kis részében oldjuk fel a vizes-
diszperziés szinezOpasztat, s azt ad-
juk a tobbi festékhez. Kis fellileten
végezzink szinprébat, mert szaradas
utan a kikevert szinarnyalat Kkissé
sOtétebb tonusd lesz. Korongecset-
tel, teddy-hengerrel vagy barmilyen
rendszerli festékszdréval hordjuk
fel a falra. (Festéksz6r6 hasznalata-
kor tanacsos megszlrni a festéket.)
Rétegenként és négyzetméterenként
150—200 g anyagot hasznaljunk, s
minden tovabbi réteget csak 2—3
Ora eltelte utdn teritsink az el6z6-
re. Az Akropol B egészségre nem
artalmas, de a szembe jutasatol
ovakodjunk, pl. védészemiiveg hasz-
nalataval.

AKVABIT. Viz elleni szigetelésre
hasznalhat6 lemezek markaneve. A
P—417—h és a P—500—h jell val-
tozata papirbetétes, bitumenes fe-
déllemez. Kis lejtésli tet6k csapa-
dékviz elleni szigetelésekor vizszige-
tel6 rétegként hasznaljak. De alkal-
mas a talajnedvesség, talajpara,
hasznélati és dzemi viz elleni szi-
getelések kialakitasara is. A fedél-
lemezt 2—8% lejtésli tet6koén forro
bitumennel ragasztva, 8% lejtés fe-
lett szdggel is rogzitve alkalmazzuk.
A leteritett lemezt kozvetlen nap-
sugarzastél pl. gyongykavicstaka-
rassal ovjuk. Mélyépitési szigetelés-
kor minden esetben két réteg szi-
lard falazat vagy beton kozé he-
lyezziik, hogy megakadalyozzuk a
lemez korhadéasat. Fektetéskor 10—
15 cm atfedéseket képezzink ki, s
csak +5 C-fok felett hasznaljuk
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Epitkezés alkalmaval, haz korili javitasok soran

barkacsolaskor szamtalan olyan anyagot

haszndlunk fel, melyekrél mérkanevilk alapjan

nem is tudnank hirtelen megmondani, mire is

valok. A nevek némelyike utal ugyan az épits-

anyag, a festék, a vegyszer sth. felhaszndlhatosdgéra, Osszetételére,

am kevesen tudjak pontosan, hogy melyik idegennyelvii név mit takar.

»Tudja-e” sorozatunkban betirendi sorrendben kozliink tudni-
valdkat épitési anyagokrol, vegyszerekrdl, festékekrdl.

fel, mert hideghen az Akvabit le-
mez merev lesz, s kdnnyen megto-
rik. A felhasznalandé mennyiség ki-
szamitasakor vegyiuk figyelembe,
hogy 1 m széles és 10 m hosszl te-
kercsekben A&rusitjak.

Az AKVABIT P—417 CS és P—
500 CS jell bitumenes csupaszlemez
ugyancsak talajpara, viznyomas,
izemi és haszndlati viz elleni szige-
telések  készitésére alkalmas. A
csupaszlemez 2—8% lejtés kozott
kdzbens6 vizszigetel6 rétegként for-
r6 bitumennel ragasztva hasznglha-
t6. Atfedésekkel fektessiik, melye-
ket nem vizfolydssal szemben ala-
kitottunk ki. A csupaszlemez ol-
csobb, mint a papirbetétes bitume-
nes fedéllemez, s 20 m-es tekercsek-
ben kaphaté.

BARRA 2000. Sziurke szin(, vizzel
keverendd por, amely vizzaré ha-
barcsként hasznalhaté fel. Vakolat-
ként viznyomas elleni szigetelésre
valé. Beton, vasbeton, tégla szerke-
zetll medencék, viztarolok, aknak,
alapfalak, tamfalak, talajviz, szi-
vargd viz, felszini nedvesség sth.
elleni védelmére alkalmas. Egy ré-
tegben 1 bar alatti, két rétegben
1 bar feletti viz- és paranyomas
esetén hordjuk fel. A feliilet, mely-
re a Barra 2000 vakolat keril, szi-
lard. egyenletes és szennyez6dések-
t6l mentes legyen. A nagyobb lyu-
kakat, repedéseket el6zéleg cement-
habarccsal toltsik ki, s az éleket,
sarkokat hajlatként képezzik ki. A
habarcs keverésekor 5 térfogatrész
porhoz 2 térfogatrész vizet adagol-
junk. A csomoOmentesre  kevert
masszat nedves alapra a szokasos
kémivesszerszamokkal hordjuk fel.
A masodik réteg vakolatot csak ak-
kor teritsik a fellletre, ha az els6
réteg mar ,meghazott”. A friss va-
kolatot els6 nap finom permetezés-
sel, harom napig locsolassal nedve-
sitsiik. Fontos tudni, hogy egyszerre
csak annyi vakolatot szabad meg-
keverni, amennyit haromnegyed oOra
alatt fel tudunk haszndlni. A ha-
barcspor viszont, bontatlan csoma-
golasban fél évig tarolhat6. Beszer-
zéskor azzal szamoljunk, hogy egy
réteghez (a vastagsagatol fiiggéen”
3—6 kg porvakolat kell 1 m2-re.

BARRA-FROST. Fagyasgatlé ha-
tast betonadalékszer. A sargas szi-
nd folyadék 450 pc, 350 kspc 20, 350
ppc—10 cementtel készilt vasbeto-
nokhoz, betonokhoz, cementhabar-
csokhoz hasznalhaté a kezdeti szi-
lardulds, a cement kotési idejének
meggyorsitasara. Az adalék hatéasa-
ra a kotés soran fejl6dé h6é no-

vekszik, az pedig azt eredményezi,

hogy —10 °C-ig a beton, ill. a ce-
menthabarcs min6ségi  karosodas
nélkil kot meg. Bedolgozaskor a

beton hémérséklete legalabb +5 C-
fokos legyen. A Barra-Frost-ot a
cementsulyra  sza&mitott 1%-nyi
mennyiségben, de legfeljebb 3%-nyi
sulyban adagoljuk. Fagyott alapra
ne hordjuk fel a megkevert betont,
ill. cementhabarcsot. Az esetleg
megfagyott adalékanyagot szobah6-
mérsékleten hagyjuk felengedni,
lledékét pedig alaposan keverjik
fel. A Barra-Frost nem mérgez6,
nem gyulékony, de fagyveszélyes.

BARRA-PLAST 75 L. Betonhoz,
cementhabarcshoz adagolhatdo kép-
lékenyit6 és légporusképzd, soteét-
barna szinl folyadék. Id6jarasallé
és vizzar6 betonokhoz el6nydsen
hasznalhatjuk fel. Javitja a beton
bedolgozhatdsagat, képlékenységét,
tomorséget, ill, azonos bedolgozha-
tésaghoz kevesebb kever6viz szik-
séges, igy szilardsagnovel6 hatasa
is. Az adalékszert a cement sulya-
ra szamitott 0,3—0,5%-nyi mennyi-
ségben, a keverdvizbe ontve hasz-
naljuk. A 10 literes mianyagkan-
nakban arusitott folyadékot fagy-
mentes helyen taroljuk, s ha mégis
megfagyna, felengedés utan alapo-
san keverjuk fel.

BITUGEL. Bitumenes szigetel6ha-
barcs és csemperagaszté anyag. Ta-

lajpara, talajnedvesség elleni viz-
szigetelésként, fliggéleges és viz-
szintes fellletekre, lapburkolatok

ragasztasara pedig flggdleges feli-
letekre hasznaljak. Uj épilleteknél
elsédleges szigetelésként, vagy fel-
Gjitaskor utolagos, negativ oldalon
is (nem a nedvesség fel6li oldalon)
alkalmazhaté. A Bitugéllel csempe
vagy mazas burkolélap betonra, tég-
lafalra vagy Bitugéllel leszigetelt
fellletre ragaszthaté. Alapozaskor
az anyagot vizzel 1:1 aranyban ke-
verjuk, s az el6készitett aljzatra ke-
fével vagy ecsettel hordjuk fel.
(Egy négyzetméterre kb. 1 kg anyag
sziilkséges.) Ha a felulet egyenet-
len, és szintkilénbségei 2—3 mm-
nél nagyobbak, de 2—3 cm-nél Kki-
sebbek, teritsink a feluletre Ki-
egyenlitd6 masszat. Ekkor a Bitu-
gélhez 20 sulyszazaléknyi cementet
vagy 30ro-nyi homokot adjunk, s
a fellletet alapozas utan 2—4 dra-
\Ii'al ezzel a masszaval egyenlitsik
i

Az ismertetett anyagok a Tuzép
vallalatok uzleteiben, ill. telepein, a
FESZEK aruhadzakban, valamint a
gyarté és forgalmazé  Kemikal
mintaboltjAban vasarolhatok meg.
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Kérjuk,

méretd
Postan

A korlatozott példanyszamokra “valo te

Barkacsolok,
kisiparosok!

Laminatos forgacslapok 16 nmt
es vastagsagban, piros-sarga*
narancs-tolgy-kéris szinekben az
az aldbbi méretekben és éarban
kaphatok:
176X34 cm 98,- Ft/db
147X42 cm 101,- Ft/db
100X34 cm 55,- Ft/db

Polcok, szekrények, egyéb kisb(
torok olcson eléallithatok bel6-
ik
Beszerezhetdk:
Hidason,
a ,,Konzum Aruhaz"
Faipari Uzemében.

Cim:
HIDAS
(Baranya m.)
Dozsa Gy. Ut 12.

240-48125

POSTAFIOK
P 322
PECS Tel.: 12-422;

Kossuth Lajos t 12-967
Telex: 12468 A

MINDENKI KEDVERE VALASZTHAT!

AZ ABRONCSTOL A ZSIRZOIG. Autés mi-
nllexlkon és tlznyelvld szaksz6tar. Szerk.:
Hack Emil. 1985. 327 oldal, flizve

Antalné Szathmary llona: TEXTILMUNKAK,
BORMUNKAK. Sajatkez(ileg sorozat. 1985.
2. kiadéas, 148 oldal, flizve

Baky Miklés: ZSEBSZAMOLOGEP-PROGRA-
MOK. PTK. 1050. 1985. 207 oldal, flizve

Bogomolnij, N. J,—Cseblkin, A. V.: A REZ-
KARC TECHNIKAJA. 1985. 140 oldal, kotve

Csakany Antal—Vajda Ferenc: JATEKOK

SZAMITOGEPPEL. Népszer(i kibernetika.
1985. 2. kiadas. 284 oldal, flizve

Kovécs Géza: TAPETAZAS. Sajatkeziileg so-
rozat. 1983. 4. kiadéas, 160 oldal, flizve

Nogradi Laszl6: A KEREKPAR KARBAN-
TARTASA ES JAVITASA. Sajatkezlileg so-
rozat. 1985. 188 oldal, flizve

83— Ft
40— Ft
33— Ft
62— Ft
57— Ft
36— Ft
40— Ft

hogy megrendelését bélyeggel allatott szabvany-

boritekban sziveskedjék elminkre eljuttatni.

utanvéttel szallitunk (koézuletek részére 500— Ft
felett atutaldssal), a portokdltséget felszamitjuk

deléseket beérkezési sorrendben teljesitjuk.

*
Pontos

Kozlleteknél az ugyintézé neve:

elme (Iranyttosadammal):

alairéasa

Kintttel a megren-

.. pld. Pagonyi Erzsébet: MAKRAME. Sajatkez(ileg
sorozat. 1985. 3. kiadéas, 191 oldal, 32 szines
abra, flzve . . ) | 55— Ft
. pld. Pallal Sandor: OTVOSSEG, NEMESFEMIPAR,
DIVATEKSZER KESZITES. Ipari szakkdnyv-
tar sorozat. 1984. 4., bévitett kiadas, 423 ol-
dal, kotve . | 52,—Ft
..pld. Sipos Gyula: RADIOKESZULEKEK ES
HANGEROSITOK EPITESE. Elektronika so-
rozat. 1985. 211 oldal, flizve L 63,—Ff
. pld. Spindler, E.: AZ ANTENNAEPITES GYA-
KORLATA. Elektronika sorozat. 1985. 198 ol-
dal, flzve ; B ; 97, —Ft
..pld. Téth Andras: MAGYAR, GYARTMANYU
FELVEZETOK, DIODAK ES TRANZISZTO-
ROK. Elektronika sorozat. 1985. 321 oldal,
flizve 92, —Ft
.pld. VILLANYSZERELESI ISMERETEK. Ipari
szakkdnyvtar sorozat. 1985. 573 oldal, kotve 85— Ft
.pld. Vizkelety Kalman: [IVHEGESZTES. Ipari
szakkdnyvtarsorozat. 1983.303. oldal, kdtve 39— Ft

niin If*

ieeotii I/fiall/l
HI hUl

TECHNIKA KONYVESBOLT ES

ANTIKVARIUM
1114 Budapest XI.,
Bartok Béla Ut 15.
Telefon: 667-008
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BITUGEL®

bitumenes habarccsal

talajpara, talajnedvesség elleni vizszintes
es fliggoleges szigeteles keészitheto, valamint
fliggoleges feliileten lapburkolat ragaszthato.

Anyagszlikséglet: 7—8 kg/m2ket retegben.

A
BITULAX®

harom anyagbol allo tetészigetel0 és -javito
rendszer, amellyel elsosorban lapostetok
bitumenes szigetelése javithato anélkdl,
hogy a meghibasodott szigetelest teljesen
el kellene tavolitani.

Anyagsziikséeglet:
Bitulax alapozo 1 kg/m2

Bitulax szigetel0 ket reteghen 8 kg/m2
Bitulax fedd 1 kg/m2

Felvilagositas: " kemikk”
KEMIKAL Marketing Osztalyan

Budapest VII., Kazinczy u. 10. 1075  Telefon: 221-065, 414-477



Szamitdégép program

Torpedo jatek

El6z6 szdmunk konyvismertetésé-
ben mar felhivtuk a figyelmet Csa-
kdny—dr. Vajda ,,Jatékok szamito-
géppel” cimd mdivére. lzelit6il a
sok kozll most egy rovid jatékprog-
ramot emeltink ki, mely természe-
tesen Basic nyelven irdflott, s ap-
r6 moédositasokkal minden személyi
szamitogépen ,,futtathat6”.

4 PRINT\PRINT\PRINT

A program egy ismert gyerekja-
ték — a torpeddé — szamitogépes
valtozata. A jatékos a szamitégép
altal lathatatlanul vezetett hajora
koordinatak megadéasaval I6het. A
gép minden lévés utan megadja a
becsapddas és a hajo tavolsagat.
Bizonyos szamua sikertelen 10vés
utan a hajé kifut a veszélyes z6na-
bol, s a jaték kezdhet6 eldlrdl.

5 PRINTIGY 66X66-0S MEZOBEN KELL EGY ISMERETLEN HELYEN LEV(”
6 PRINT”HAJOT ELTALALNI A CELPONT KOORDINATAINAK MEGADASAVAL.”
7 PRINT ”A PROGRAM A BECSAPODAS ES HAJO TAVOLSAGAT KOZLI”

12 RANDOM
15 X0= INT(66 * RND(S))

16 YO=INT(66* RND(8))

17 C1=X0\C2=Y0

21 A=0

22 PRINT”MOZOGJON A HAJO”;
23 INPUT Q

24 IFQ=0 THEN 40

25 S= ATN((32.5—Y0)/(32.5—X0))
26 S= ABS(S)

30 Sl=S+3.1415%(0.5-RND(8))/2
35 N—3* RND(8)+0.5

40 X1= N*COS(S1)*SGN(32.5-X0)
45 Y1= N*SIN(S1)*SGN(32.5-YO)
46 A=A+1

47 PRINT A;” KISERLET"

48 PRINT

49 PRINT”KOORDINATAK:";

50 INPUTj,K

55 R= SQR((X0-J)f2+(YO-K)t2)

58 IF R=0 THEN 95

60 PRINT” A BECSAPODAS TAVOLSAGA.”; INT(R+ .5)

61 PRINT\PRINT
65 X0= INT(X0+X1 + 0.5)

70 YO= INT(YO+ Y1+0.5)

75 IF X0* Y0==0 THEN 100
80 IF X0=»= 66 THEN 100

85 IF YO> =66 THEN 100

86 IF A=»20 THEN 88

87 GOTO 46

88 PRINT”EZ NEM MEGY. A HAJO A”;C1;”,”;C2;”PONTROL INDULT”

89 GOTO 105

”0 GOTO 46

5 PRINT” GRATULALUNK”

9% PRINT”A HAJO ELSULLYEDT”
98 GOTO 105

100 PRINT”A HAJO KIERT A VESZELYES ZONABOL AZ”:X0O:;” ES”;YO;

102 PRINT "PONTOKON.”

103 PRINT'MNDULAS| HELYE:”;C1;”ES’C2; "VOLT.”

105 PRINT”AKAR UJRAJATSZANI";
106 INPUT F

107 IF F=>0 THEN 12

120 END

Xyladmr

BEl6z6 szdmunkban ismertettik
a XYLADECOR-XYLAMON pa-
cokat. Tobb olvasdnk érdekl6dott,
hogy mérgez6-e vagy sem ez az
anyag, hiszen az év elején Euré-
pa-szerte panik tort ki az alkal-
mazésa ellen.

Ezért most a hazai, licenc
alapjan gyartdé BUDALAKK tajé-
koztatGja nyoman kozoljuk az
aldbbi hivatalos allasfoglalast.

Ne alkalmazzuk a XYLAMON-
XYLADECOR termékeket gyer-
mekbatorok és gyermekjatékok
festésére, tovadbbd méhkasok,
hajtat6- és Uveghéazak fabol ké-
szilt részeinek védelmérel

Itt hivjuk fel a figyelmet arra,
hogy szaradas utan a XYLAMON
-XYLADECOR bevonatok az em-
beri szervezetre veszélytelenek. A
XYLAMON-XYLADECOR-ral ke-
zelt faanyagok ut6lagos meg-
munkalasa soran (flrészelés, csi-
szolds stb.) keletkez6 por azon-
ban a hatdéanyagokat is tartal-
mazza, ezért az ilyen fellletek
utélagos megmunkalasat kerl-
juk, amennyiben elkerllhetetlen,
hasznaljunk porvédé alarcot, vé-
dészemiveget és gumikeszty(it!

A biztonsagos felhasznélashoz

az aldbbi munkaegészséglgyi
ovorendszabalyok betartasa
szlikséges.

Vigyazni kell arra, hogy a ter-
mékek emberi szervezetbe ne ke-
riljenek! Amennyiben véletlen
baleset kovetkeztében szajon &t
XYLAMON-XYLADECOR jutna
a szervezetbe, azonnal orvoshoz
kell fordulni, s tajékoztatni kell,
hogy miként, milyen anyag lenye-
lése tortént.

Nem szabad egyitt tarolni
élelmiszerekkel, takarmanyokkal!

Gyermekektdl elzarva kell tar-
tani!
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~Egynyomu" dtletpalyazat

Az OKBT-vel kozosen palyaza-
tot hirdetink kerékpéros, moto-
ros és segédmotoros ezermeste-
rek szaméra.

A palyazatra bekildhetd min-
den olyan otlet, amely az egy-
nyomu kerékparok, a kétnyomu
oldalkocsisok, valamint a harom-

"

VISSZ3EIZ0
motorkefekparra

Motorkerékparon (és természete-
sen gépkocsin is) nagy hasznat ve-
hetjik a féklampa-visszajelzének.
En is épitettem hulladék anyaghol,
igen olcson egy ilyen szerkezetet,
amely tapasztalatom szerint, biz-
tonsagosan mikodik.

Szereztem egy, méar Kkiégett
iranyjelz6 relét (Déacia gépkocsiba
valéhoz jutottam), melynek leg-
alabb egy érintkez6 parja és az
elektromagnese mi(kddott. Lebon-
tottam az aluminium burat, vigyaz-
va, hogy a bakelit aljat meg ne
sértsem. Erre a bakelit aljra ra-
gasztottam az atalakitott relé Qj
mianyag burajat.

Biztonsagosabb abroncs

kerékpérra

A kerékparok gumiabroncsa vé-
konyabb, gyengébb, mint a gépjar-
miveké. Kiulondsen a hatsé kerék
abroncsa veszélyeztetett, hiszen az
els6 kerék altal megdobott szeget a

Apro oOtletek
Simsonra, MZ-re

Simson kismotorom  praktikus
savlevezetés akkumulatora ellenére
a levezeté csé végén megjelend sa-
vat a légaram az abroncsra szdrta,
s azt kimarta. Ennek elkerilésére
a cs6 végét kis méreti mianyag
flakonba vezettem (A), melynek
fels6 részére szell6z6furatokat ké-
szitettem. Azota allandéan savmen-
tes a motorom.

Egy masik elgondolasomat MZ
motorkerékparomon val6sitottam
meg. A jarm{ hatsé, als6 részében
elhelyezett szerszamtartd zarja nyi-
tott. Es6ben, mosaskor belefolyt a
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nyomd triciklik biztonsagos koz-
lekedését, szerkezetének a
KRESZ-be nem (itkéz6 jobbitasat
és a veluk kozlekeddk biztonsagat
szolgélja.

A megjelent oGtletekért —a szo-
kasos Otletjutalomként — vasar-
l&si utalvanyokat kildink. A pé-

Az aluminium bura eltdvolitdsa
utdn az 1, abran azzal a kilénb-
séggel lathaté a szerkezet, hogy az
R tekercselt ellenallds, vagy az F
flitészal égett-e ki. Az ellenallas és a

f(itészal ,kioperdldsa” utan a 2.
dbra szerint Aatalakitott valtozatot
kaptam. Az A jeli kivezetést a

fékpedal kapcsoléjara, a B-t a fék-
lampak aramvezetékére, a C-t pedig
a miszerfalon elhelyezett kontroli-
égbre kotottem.

hatsé ,szedi 0ssze”. A defektve-
szély csokkentésére az aldabbi meg-
oldast talaltam Kki.

A hats6 kopeny bels6 feliletét
egy el6z6leg méretre vagott betét
segitségével er@sitettem meg. A be-
tét egy kiselejtezett tizoltofecsken-
dé témldjének darabja, melybd6l kb.
3 cm széles csikot IS ragasztoval
végtelenitettem. Az igy kapott szal-
lagot a bels6 gumi (toml6) beraka-
sa el6tt a kdpenybe helyeztem gy,

lyazatra kuldott Otleteket folya-
matosan jelentetjik meg, a péa-
lyazat szeptember 15-ig tart. A
novemberi szamunkban kdzoljik
a zsUri altal legjobbnak itélt 6t-
let bekuldGjének nevét, akinek
az OKBT képviseltje fodijként
egy Uj segédmotoros kerékpart
ad &t.

A fékpedal megnyomasakor a
relé A pontja fesziltséget kap, az
elektromagnes a féklampakon ke-
resztil zarddik és zarja a kontroll-
ég6 aramkorét is. Ha a féklampa
kiég, az elektromagnesen nem ha-
lad at aram, igy a visszajelz6 ég6
sOtét marad.

TOVIS TIBOR
Tarda

hogy jol felfekudjon a futéfelilet
bels6 falan. A kopenybe hintéport
szdrtam, majd helyére tettem a
tomlét. Az igy megvédett bels6t
semmilyen éles targy nem szlrja Ki,
mert a slrd szovésli betét anyagan
nem tud athatolni. A véddszalag a
kopeny elkopasa utan az Ujhoz is
felhasznélhatd.

BORBELY SANDOR
Tokodaltaré

viz, a zar viszonylag hamar tonkre-
ment. A haztartasi boltokban kap-
haté milanyag palackzar6 kupak
felszegecselésével megel6ztem a zar
esé okozta rongalédasat (B).

ZSOLDOS TIBOR
Kaposvar



Maganépitok oOtletparadéja

Az Epit6ipari TermelGeszkdz Kereskedelmi Valla-
lat (kdzismert réviditésnevén az EPTEK) szerkeszt6-
séglinkkel kozosen palyazatot hirdetett a magan-
er6bdl sk épitkezOk szaméra. A maganépitok otlet-
paradéjara kuldott és lekdzolt legjobb épitési Gtlet,

megoldas, szerkezet, eljaras kictlgjét a vallalat ha-
vonta egy 1500—R-0s, az BPTEK boltjaiban bevalt-

Sk. tetdészerkezet

Anyagtakarékos tet6szerkezetiink szakképzettség nél-

kil (de acsolo gyakorlattal) kivitelezhet§. Elényei:
Csapolasokat — a hagyomanyos szerkezetektdl elté-
réen — nem kell késziteni. Viharos szélnek jol ellen-

all. Az 5X14 cm-es pallé szarufak inercidja jobb a ha-
gyomanyos (pl. 12X14 cm-es) gerendaénal, ezaltal a
terhelhetéséguk is jobb, s a kereskedelemben minden-
kor beszerezhet6k. A hagyomanyos szarugerendakhoz
viszonyitva, kb. 50%-o0s az anyagfelhasznalds. VB ko-
szorlra rogzitett, kilon talpszelemenre (eddig megszo-
kott megoldas) sincs szlikséeg.
A munka menete:

A tet6szerkezet felallitasat célszerlien két f6 végez-
heti.

1 A Kkét széls6 szarupar als6 (csonkitott) végét a VB
koszorubol kiall6 kengyelbe kell tolni, és fels6 vé-
gikon ideiglenesen ki kell tamasztani.

Tisztitonyilas
a hattydanyakban

Az EPTEK hazépit6k palyazatara
kuldém a bevalt otletinket, ami ott
jo, ahol az épililet sokszor marad
magara (vikendhaz) és sok a nagy
fa. Féleg Gsszel a levelek eltomik a
tet6csatorna ejtécsovét és a valyuk-
b6l a falra zubog vissza a felgydlt
csapadék.

deszka borités

hatd vasérlasi utalvannyal dijazta. Az e szamunk-
ban megjelent dtletek kdzil az 1500,—Ft-os BPTEK
utalvanyt Bosnyakovits Matydsaé budapesti olva-
sonknak itélte a zs(ri (és kuldi meg az EPTEK).

A még beérkez6 dtletek kozill a jokat folyamato-
son kozoljuk, de mar csak a szokdsos médon ho-
noraljuk.

2. Az ellenkez6 oldalon a két szélsé szarupar elhelye-
zése, ugyancsak ideiglenes kitdmasztassal.
3. A gerincen végigmen6 deszka elhelyezése,

szaruallasokhoz val6 rogzitése.
4. Kozbilsé szaruollasok elhelyezése, rogzitése.
5. Keresztmereviték elhelyezése.
6. ldeiglenes tamaszok eltavolitasa.

A szarugerendakat korilfogé kengyel 012-es, 36.24-es
mindségl lagyacélbol készithet6 — a koszord méretétdl
fliggé hosszusaghan — kézi hajlitokarral hajlitva. Bel-
s6 szélességi mérete 2—4 mm-rel legyen nagyobb a
szarugerenda méreténél. A kengyel hajlitdsahoz kb.
2 kg salyu, egyetlen mozdulattal szétszedhet6 — taska-
ban, mianyag szatyorban is hordozhaté — kézi hajlito-
kar is megfelel, amelynek sk. el6allitasi koltsége kb.
100,— Ft. Mind a tet6szerkezetet, mind az Ujszer( ké-
zi hajlitokart 1975 6ta hasznaljuk.

széls6

GASzZ JOZSEF
Pécs

KENGYEL
2,5-as deszka

50x100-a8 szdg

Tehat egy mianyag hattydnyak
fligg6leges szakaszan kivagtunk egy

10X10 cm-es ,ablakot”. Kilsé ol-
dala aljarél 01,5-6s aluhuzalbol
ferdén folfelé kis lyukakba dug-

tunk egy ferde rostélyt. A huzalok
kdzott 1—1 cm maradt. Az aluk vé-
gét mlanyag ragasztoval régzitettik
is. A rostélyon az es6ié atcsurog
a hattydnyakba de a belesodort le-
velek a ferde rostélyon megakadnak
és kicsusznak a csatorna elé.

A tanyadnk” melletti szomszé-
dunknak egyaltalan nincs csatorna-
ja. Neki viszont csinaltunk egy viz-
vet6t, hogy az ereszrél csorgd esé

ne a fal mellé zaduljon, és ne nagy
cseppekben. Régi, kibontott csator-
navalyiG kampokra 3 m hosszl, 1
mm vastag aluszalagokb6l 2 cm
széles csikokat vagtunk, és ferdén
kifele lejt6én slrlin a kampdkra
szegecseltik. Ezekre a vizszintesen
fekv6, kifelé lejt6 csikocskakra
hullé esé ,széttorik” és a faltol el-
fele terel6dik apré cseppekben. A
rdcsra hullo és fennakadt levele-
ket a racs résein at felnyulva egy-
szer(ien le lehet sépdrni.

BOSNYAKOVITS MATYASNE
Budapest
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Az (iveg reprezentativ
megjelenest
ad az épuletnek

—a hizott sikiivegeket,

—a hengerelt mintas és drotbetétes Uvegeket,

—a h6- és hangszigetel§ Uvegszerkezeteket,

—a keret nélkili edzett tvegajtokat és edzett portaliivegeket,

Q | /s = = ggyelt bordas sikivegeket

az I (Iy r szintelen kivitelben gyartja.
Megrendelhet6k az Ertékesitési Osztalyon,
5901 Oroshéza, postafitk 118.

A gyar a termékeit maganszemélyek részére is forgalmazza,
készpénzfizetéssel, gyartelepi tadassal.

A h6- és hangszigetel§ Uvegszerkezetek

legyartasat harmincnapos hataridére véllaljak.

Az OROSHAZI UVEGGYAR JO 11il1Q ,C L~"& p.(Ut
MARKASZERVIZEI vallaljak

az Uvegszerkezetek garancidlis és garancidlis id6én tdli cseréjét,
illetve pétlasat, valamint sajat vallalkozasban

Uj és meglevé éplletek Uivegezési munkainak elvegzését.

—Budapest, Bethlen G. u. 145.1153. Telefon: 695-768
—Szeged, Veresacs u. 17/b. 6725

—Miskolc, Somogyi B. u. 2. 3530

—Szekszard, Herman O. u. 31. 7100. Telefon: 12-311
—Székesfehérvar, Palotai u. 39. 8000

Lakasépites, korszer(sités, bovités

vagy felljitas el6tt kerjen részletes tajekoztatast

/ - /
. Oroshazl (J\Vegayar vevsszolgatatats

5001 OROSHAZA, PX. 118., ahol készséggel
megadjak az egyedi igényeinek megfeleld informaciot.
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Ezermester
rejtvény

Keresik®

Iker Ferenc budapesti olvasonk
(Bp. Frankel Led u. 68. 1023) meg-
vételre keresi lapunk 1957/2-es és
4-es szamat, valamint kiskdnyvtar

kotetink 6-0s, 7-es fluzeteit; C DoO-
mény Janos (Hercegszantd, Voros
Hadsereg u. 26. 6525) a lap 1971/

1—3—4-es és az 1980/4-es szamait;
Mészaros Laszl6 (Székesfehérvar,
Benke F. u. 23/a, 8000) pedig az
1981/1—8-as és az 1983/6—10-es sza-
mokat, valamint a kiskdnyvtar 2.
sz. kotetét keresi megvételre.

Borbandi Zsolt zavodi olvasénk
(Uj at 14. 7182) a lap 1974/4—5-bs,
az 1976/4—10-es, az 1984/7—9-es
szamait elcserélné kiskonyvtarkdte-
tink 19-es szamara.

Cikkeinket mindsité csillagjeleink
az elkészités bonyolultsagara, a
szikséges ismeretekre utalnak; az
egyszer(it fehér, a bonyolultabbat
sotét csillag jeldli. Az eredetre utald
csillagok: egy = atvett, kett: — at-

dolgozott, harom = eredeti. Két pél-
da:
N-K  — atdolgozott, bonyolult

(pl. egy Philips vészvillo-
g0).

= eredeti, egyszerd
(pl. hul'ampapirbdl
kivaghatd alébator).

Ess Karoly ezermester tarsunk egy

ladafedélb6l — amiben még szegek
is vannak — teljesen sima feliletd,
pontosan sik deszkadarabot akar
.Kitermelni”. Meg is van hozzd a

bal oldali fal mellett a gyalupadja,
meg a szlikséges szerszamok is. Am

Lattuk — hallottuk

Lattuk az augusztusi OMEK, a szep-
temberi bmdl vasdr és természetesen
az 6szi BNV CSM '8 barkacskiallitasat,
amelyekrdl kovetkezé szamunkban rész-
letesén Is beszamolunk.

Az augusztusi szdmunkban — mint
mar szeptemberben is kozoltik — a 19
oldalon a D—230 R és a DN 7 SE ti
st EVIG—BD furék piros alcime eI—
cserélve jelent meg. Egyébként a D—230
R tipust nem (mint a széveghen irtuk)
600, hanem (amint az adattablajan is
Iathato) 520 W teljesitmény(.

P

85/8. szdamunk 2. oldalan felil hibasan
kozéltuk a kapcsolasi rajzot. A motor
alatti BI—B2 hivelyeket természetesen
nem kell &sszekdtnil Elnézést kérlink 1

* *

Sokak érdeklgdésére kozoljuk, hogy
az 1985/8. szam 14. oldaléan bemutatott
zsaluké az £GEISZ terméke, s Bp.
Lotz Kéaroly u. 18 T.: 184080 8—15 h
kozott rendelhetd meg.

Gépkolcsonzés:
betonflrd és véségépek,
parkettcsiszolo,
dekopirfiirész,
betonkeverdg,
hegeszt6trafd kolcsonzése
délutan

Bp. XMII., Pestimre,
Bercsényi u. 79/b.

mert mihelyében rosszalhatoan
nagy a rendetlenség, el6bb meg
kell keresnie a szerszdmokat is.

Aki tud neki segiteni, irja meg,
hogy melyek és melyik ,kvadrat-
ban” taldlhaték a szerszdmok. (A
munkahoz szikségtelen partvis pél-
daul a B—C—D/I-eshen!)

Szeptemberi rejtvényiink helyes
megfejtése: STB.

A helyes megfejtést bekildék ko-
zOtt vasarlasi utalvanyokat sorsol-
tunk ki, melyeket az Ezermester
Vallalat kild el a nyerteseknek.

Augusztusi rejtvényink megfej-
téi kozil vasarlasi utalvanyt nyer-
tek: Forgacs Kalman egri, Pallagi
Imre leninvérosi, Maros Istvdn mis-
kolci, Becsei Istvanna szigetujfalui,
Harsanyi Maéria csolnoki, Adam Ja-
nos budadrsi, valamint Jaros Jozsef,
Bacsk6 Agnes, Dandé Elek és
Karsai  Karoly budapesti olva-
soink.

Augusztusi ~ szamunkban az  ablak-
duplasitasi cikk bizonyult a legérdeke-
sebbnek. Szerzéje belsé munkatarsunk,
fgy Jutalma csak dicséret.

Az Ezermester Vallalat a kordbbi évek
hagyomanyainak megfeleléen ezlttal Is
részt vesz az OSZI BNV keretein belil
megrendezésre kerild ,Csinald Magad”
kiallitason.

A kiallitason a barkacsgépelk. szer-
szamaik, tapétaik nagy valasztékat mu-
tatjak be az érdekl6d6éknek.

zuttal az EZERMESTER standjan al-
litanak ki a vallalat legnagyobb import-
partnerei; a svéjci WAGNER, a holland
SKIL és az NSZK-beli RASCH cég. Ha-
gyomanyaiknak megfeleléen vasarlassal
egybekotott bemutatoikat is szerveznek,
és varjak a vev6k véleményét a ter-
mékekrdl.

A CSM '85 kiallitas ideje alatt kérd6-
fves megkérdezést szerveznek a latoga-
tok kozott. Igy remélnek valaszt kapni
olyan kérdésekre (megbizhatdosag, mi-
nfség, ar sth.), amelyek tovabb erGsi-
tik a vallalat és a vevék kapcsolatat.

A valaszad6ék kozott az utolsé napon
értékes nyereményeket sorsolnak Ki.

Varjak "hat a arkacsolékat a ,Csi-
nald Magad” kiallitds C.Il. pavilonja-
nak 14/a standjan Is.

Kedves Vevd!
Varja 6nt az épit6anyag-telep
és BARKACSBOLT
(Budapest XX., Soroksar,
Haraszti Gt 36. A sportpalya
utan, a Szent Istvan
HEV -megéllénal, az 51. sz. Gt
mellett.)
Nagy valasztékban kaphatok:
csiszolt lambéria (méretre is),
alburkolatok, pozdorja, farost,
jté, zsalus ablak-ajtok,
blakok, ajtdlapok, parketta,
écsi fehér, zsakos mész.
Nyitva: hétkéznap 8—17-ig,
szombaton 7—13-Ig.
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#A 220 V-os valtakozo fesziltségl
halézatunk 50 Hz-es periédusszama
nem mindig folyamatosan pontos.
Tapasztalhattdk ezt mindazok, akik
pl. az orajukat kapcsoltdk hozza.
Az utdbbi (energiatakarékos) idében
nem ritka a 48,9 Hz-es, jobbik eset-
ben tartésan a 49,2 Hz-es frekven-
cia. Ez pedig nagyon nagy eltérés,
legaldbbis ahhoz, hogy egy halé-
zati frekvenciaval vezérelt ora pon-
tos id6t mutasson. Az 6ranal ma-
radva, pl. ha a halézati valtakozé
fesziltseg frekvenciajanak napi at-
lagértéke 49,5 Hz, tehat az eltérés
0,5 Hz, vagyis 1%-o0s, az 6ra napon-
ta majdnem 15 percet késik. Van-
nak azonban ennél sokkal rosszabb
napok is, amikor a frekvenciamérd
jelzése nem mozdul el a 493 Hz-
ré6l. A Kkésés ilyen napokon maéar
1,4%-0s, vagyis valamivel tobb mint
20 perc.

Azokkal az 6rakkal, amelyek szer-
kezetét egy kicsiny halézati szink-
ronmotor hajtja, nem sokat tehe-
tink. A szinkronmotor ugyanis 220
V-o0s, ennélfogva a pontos fordulat-
szamot eredményez6 50 Hz-es frek-
venciat 220 V-on kellene eléallitani.
A szamlalo tipust 6rak — amelyek
nem szinkronmotorral és fogaske-
rék-attétellel mikédnek — azonban
pontossd teheték egy kvarckristaly
vezérlés(i, 50 Hz-es oszcillatorral.

Az alacsony halo6zati frekvencia a
lemezjatszoknal is nagyon kellemet-
len. A fix fordulatszamu késziléke-
ket halozati aszinkron motor hajtja.
E motor fordulatszama a haldzati
periddustol fiigg. A lemezjatszo-
tdnyér 33 1/3-os percenkénti fordu-
lata csak az 50 Hz-es halozati irek-

Kvarckristaly-pontossagu Orak

vencianal igaz. Amikor tehat a
halézat frekvenciaja naphosszat 50
Hz alatt marad, a zenem(vek mint-
egy fél hanggal lejjebb szélalnak
meg. A probléma a kdzvetlen meg-
hajtast és szabalyozhat6o fordulat-
szamu lemezjatszoknal is fennall.
Ezeknél ugyanis a fordulatszamot a
mar eleve alacsony halézati frek-
vencidaval villogé glimmlampaval
allitjuk be, illetve ellen6rizzik. Te-
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hat a lemezjatszék és az orak e hi-
bajat egyforman a haldézati peri6-
dusszam pontatlansaga okozza.

50 Hz TTL IC-kkel
A halézati frekvenciaeltérés
okozta hibak megsziintetésének

egyik moédja a figgetlen, kvarckris-
taly vezérlés( jelforrasok hasznéala-
ta. Mint tudjuk, a rezgdékristalyok

igen nagy pontossaggal tartjak a
rezonanciafrekvenciajukat, ennél-
fogva idealisan alkalmasak pontos
oszcillatorok készitéséhez.

Olcs6 TTL IC-kb6l elkészithet6
kvarckristalyos, 50 Hz-es jelforras
kapcsolasi rajzat lathatjuk az 1.
abran. Az aramkdr alkalmas digi-
talis o6rak vezérlésére, tovabba ala-
pul szolgalhat barmilyen, haldzati
frekvenciaval vezérelt készilék Kis-



fesziltségli meghajté jelforrasaul,
feltéve, hogy csak a frekvencia
pontossaga a fontos. A kozvetlenil
halézati teljesitményt igénylé ké-
szilékek mikodteteséhez tovébbi
aramkorok szikségesek (azokat az
1. abran bemutatott kapcsolas nem
tartalmazza).

A TTL IC-kb6l all6 kapcsolas
négy aramkori részbél tevédik osz-
sze. A 100 kHz-es kvarckristalyt
rezgetd fokozat, az oszcillator, a
7400 tipust, négy kétbemenetl
NAND kaput tartalmaz6é IC harom
kapuaramkorére épil. A fokozat-
ban csak a 7400 IC Ugynevezett kis-
teljesitményld Schottky valtozata
mikoédik megbizhatéan. A kvarc-

kristaly rezgése csak akkor indul
el, ha ezt a fajta TTL IC-t hasz-
naljuk.

Az oszcillatort alkoté két kapu
utani harmadik illeszt, és a kime-
netén megjelené négyszog alaku je-
lek frekvencidja kristalypontossag-
gal 100 kHz. A kovetkez0 aramko-
ri rész a 7493-as, binaris szamlalé
IC-kbd6l all6 frekvenciaoszt6. Egy-
egy IC-t 1/10-es osztoként kapcso-
lunk be. Az els6 a 100 kHz-es je-
leket 10 kHz-re csdkkenti, a maso-
dik a 10 kHz-es jelekb6l 1 kHz-
eseket allit el6, a harmadik pedig
ezeket az 1 kHz-es jeleket valtoz-
tatja 100 Hz-esekké. A harom IC
egylttesen 1/1000-es frekvenciaosz-
tot alkot. Ha a 100 kHz-es kvarc-
kristaly helyett a még pontosabb
1 MHz-eset épitjik be, akkor az
1/1000 osztas mar nem elegendd. A
kristalycserét minden nehézség nél-
kil megtehetjik, mint ahogyan az
osztét is gond nélkil bévithetjuk.

Az 1 MHz-es kristdlyhoz egy to-
vabbi 7493-as IC-t kell (1/10-es osz-
toként kapcsolva) beépiteni. Ekkor
a lanc teljes osztasa 1/10 000 lesz,
aminek kovetkeztében a kimenetén
ismét 100 Hz jelenik meg.

Fuggetlenul az itteni alkalmazés-
tol, a 7493-as IC-kb6l tetszés sze-
rinti dekadikus leosztasu lancot al-
kothatunk. A leosztast tehat foly-
tathatjuk tovabb, egészen 1 Hz-es
frekvenciaig is. Ha tehat a 100 Hz-
es jeleket még tovabbi két 1/10-es
osztoval csokkentjik, akkor kapunk
egy kvarckristaly pontossagu, 1
Hz-es odrajelet. Az oszté ekkor, az
1 MHz-es jelekb6l kiindulva, &sz-
szesen 6 db 7493-as IC-vel allitja
el6 az 1 Hz-et. Az 1 Hz-es jelek-
kel pedig mar barmilyen szamlalé
tipust orat vezérelhetink.

Az 1. abran latott aramkor frek-
venciaosztdjanak utolsé tagja a 100
Hz-b6l 1/2-es osztassal 50 Hz-et al-
lit el6. A 74107 tipusa J—K tarolé
IC-nek csak az egyik felét hasz-
naljuk. A J—K tarolék a legegy-
szer(ibb frekvenciaosztok. Esetink-
ben a tarol6 kimenete csak a beér-
kezé jel J—L atmenetére valt at,
tehat a kimend jel kétszer olyan
hosszl lesz mint a beérkezd, vagyis
a 100 Hz 50 Hz-re csdkken.

A TTL IC-k hibatlan m(kodésé-
hez az 5 V-os tapfesziiltséget a
7805-0s szabalyoz6 IC allitja el6.
Ennek kovetkeztében a 9 V-os telep
fesziultségének fokozatos csokkenése
sem okoz mikdédési zavarokat. Az
aramkor felépitését6l fliggbéen el6-
fordulhat, hogy az egyes IC-k tap-
fesziltség-kivezetéseinek kozelébe
tovéabbi 100 nF-os szlir6kondenzato-

rokat kell helyezni a nyomtatott
aramkdrbe. A teljes aramfelvétel
kb 120 mA.

50 Hi MOS ICkfc«

Az el6z6hdz hasonlé elven mi-
kddd, de lényegesen egyszeriibb fel-
épitési, MOS IC-kb6l allé6 50 Hz-es
jelforras kapcsolasi rajzat lathatjuk
a 2. &bréan.

Az 1 MHz-es kristalyoszcillator a
4093-as, Schmitt-triggereket tartal-
mazo6 IC-re épil. Az oszcillatort két
4518-as, egyenként két BCD-deka-
dlkus, 1/10-es osztét tartalmazé IC
koveti. Egy IC 1/100-as osztot al-
kot, a ket IC tehat egylttesen
1/10 000-es osztast végez. Ennek ko-
vetkeztében az 1 MHz-es jelekbdl
100 Hz-esek lesznek, amit azutdn a
4027-es J—K flip-flop felez. Ez &sz-
szesen 4 db integralt aramkor.

Eltér6en az el6z6 TTL IC-s &ram-
kort6l, ez a kapcsolds nem igé-
nyel kilon tapegységet. A 9 V-os
tapfesziltség csokkenésével csak a
kimendjelek amplitidéja valtozik, a
frekvenciapontossdg marad. Amig
az el6z6 kapcsoldas kozel 5 V-os
amplitddéja, négyszog alaku jeleket
ad, ez az aramkdér mindig a ko-
rilbelili  tapfesziltséggel azonos
nagysaguakat.

Ezt, a MOS IC-kbdl allé6 frekven-
ciaosztét is kibdvithetjik 1 Hz-es
orajelek eldallitaisahoz. Ekkor a
4027-es helyére egy 4518-as IC ke-
ril, 1/100-as oszto kapcsolasban. A

harom IC-bél allo lanc végén Kkris-
talypontossagi 1 Hz-es Odrajeleket
kapunk.

* ok ox M. G.
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EPITKEZOK
FIGYELMEBE!
A Budapesti Tuzép Vallalat

FESZEK Aruhéaza
es epitdbanyag telepel

az Uj épitési eloirasokat
kielegito korszer(l, hotakarek
ajtok, ablakok, erkelyajtok,
valamint hoszigetel0 anyagok
gazdag valasztéekat kinaljak!
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Epit6anyagipari Vallalat
az aldbbi termékeit ajanlja

belsd szakipari munkék elvégzésehez:

Tenax-Super tapétaragaszto

Konny(d és nehéz, papir- és papiralatétes mdanyagtapétak
ragasztasara alkalmazhat6. 100 m2hez 1 kg Tenax-Super

poranyagot kell vasarolni.

Breplasta belsd glettan

Falak, mennyezetek festes és tapétazas
el6tti el6készitéesehez, simitdsdhoz hasznélhato.
Anyagszikseglet: 1—1,5 kg/m2,

a felulet minGségetol fuggoen.

Padlopon Onterilo

aljzatkiegyenlito
PVC vagy sz6nyegpadl6 felragasztasa eldtt

az aljzatbeton kiegyenlitésére alkalmazhato,
3—15 mm vastagsagban.
Anyagszukséglet: 1,5—2 kg/m2mm, a felllet

min@ségetol fliggben.

Megvasarolhatok:

A kemikAl mintaboltban

Budapest Vili., Somogyi Béla u. 22.
Telefon: 141-086
és a TUZEP telepeken.
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Nagyobbacska lanyok a ba-

bat nemcsak amolyan polcra

fektethet6 jatékszernek tekin-
tik, hanem szinte ,val6s” kisbaba-
ként apoljak, 6ltoztetik, gondozzak.
Ha kislanyunk szivesen jatszik a
gondos édesanyat utanozva babaja-
val, biztosan 0Orémet szerezhetiink
neki egy bababdlcsével (hatsé bo-
rité oldalunkon lathatd). A vastag
puhafa deszka anyagu, ives szaka-
szokkal, lekerekitésekkel diszitett
bolcsé idétalle, jol birja az igény-
bevételt. Felépitése szilard, s koté-
sei olyan er@sek, hogy ,igazi” cse-
csemd szamara is elkészithetd. De
ahhoz a jatékbolcs6t ardnyosan na-
gyitsuk fel s 55X24 cm-es fenék-
lapja helyett 120X60 cm-eset flré-
szeljink Ki.

A szines boritonkon és a rajzo-
kon dabrédzolt bdlcs6hdz a kovetkez6
anyagok sziikségesek: 20 mm vas-
tagsagu puhafa deszkabol 2 db
55X27 cm-es oldallap, 2 db 40X40
cm-es homloklap és 1 db 55X24
cm-es fenéklap. Az ives talpak —
melyeken a bélcsé ring — anyaga
30 mm vastag, s kiflirészelésiikhoz
2 db 50X20 cm-es darabot haszné-

lunk fel. Az alkatrészeket bera-
gasztott, 8 mm atmérdji koldok-
csapok kapcsoljak d&ssze; 0Osszesen

34 dib kell belélik. (Ha nagyobb
méretld bolcs6t készitink, a deszka-

40cm___ H 175¢m

vastagsdg valtozatlan maradhat, de
az oldalakba nagyobb nyilasokat
vagjunk, mert azok fogantyuként
szolgalnak. A négyzethalés abrardl

atmasolhaté darabokat ardnyosan
nagyobbra rajzoljuk, s 0Osszeszere-
léskor tobb kolddkcsapot hasznal-

junk fel, kb. 8 cm-enként egyet-
egyet.)

Sablon alapj‘'an

Akkor mutatds, szép buatordarab

a kis bolcs6, ha gondosan és pon-
tosan munkaljuk meg. Az azonos
alak( darabok teljesen egyformak

legyenek. Ne sajnaljuk az id6t a
sablonok megrajzolasara, kivagasa-
ra. Korzével, vonalzéval papiron

szerkesszik meg (az A rajz alap-

jan) a homloklap (1), a talp (2) és
az oldalak (3) korvonalat. A meg-
rajzolt abrakat indigéval masoljuk
at a deszka feluletére. Ugyeljink

arra, hogy az oldalak és a talpak
20cm  175cm

vizszintes (keresztben haladd), a
homloklapok  fligg6leges szalira-

nytak legyenek.

El6szér a gorbe szakaszokat ala-
kitsuk ki lyukfiirésszel. A homlok-
lap hullamos, felsé szélét, majd az

oldalak kivagasait, végil pedig a
talpakat. Az egyenes szakaszok
mentén tarcsaflirésszel vagy kézi-

flirésszel vagjunk. Az azonos dara-

bokat illesszik egymasra és ras-
pollyal, csiszolévaszonnal egyszerre
munkaljuk simara. A gorbiileteket
farddra csavart csiszolovaszonnal

dorzsoljuk at. Az éleket kissé tor-
jiuk le, hogy sehol ne maradjon
éles sarok, balesetet okoz6 él.
Osszeszerelés el6tt az oldalak és
a fenéklap csatlakoz6 éleit 13 fo-
kos szogben munkaljuk ferdére. Ak-

kor az egyes darabok rés nélkil,
teljes él mentén illeszkednek egy-
mashoz.

Osszedllitas csapozassal

A homloklapot az als6 szélén Ki-
alakitott, 20X4X1,5 cm-es csaprész
segitségével, beeresztéssel kapcsol-
juk az ives talphoz. A csap hornyat
furoval szorosan egymas mellé fart
lyukakbdl vésével, raspollyal mun-
kaljuk ki. (A talprész élén, a ho-
rony mindkét oldalan 7,5—7,5 men-
nyi ,hdas” maradjon.) A csapot, ill.
a hornyot ragasztoval kenjiuk be, s
lssik 0Ossze a két darabot.

A tobbi alkatrészt kdéldokcsapok-
kal kapcsoljuk 6ssze. A pontos csa-

pozadshoz Diubelfix-et vagy mas
csapoz6 segédeszkdzt hasznaljunk,
akkor egyszer(ien és pontosan ké-

szithetjik el a furatokat. A csapok
szama az 0Osszeer@sitendé alkatré-
szek méreteit6l flugg, a szikséges
darabszamuk az 0Osszeallitasi rajzrol
(B) leolvashaté.

A kissé délten, ferdén csatlakozé
oldalak és a fenéklap 0Osszekapcso-
lasakor a furatok tengelye is ferde
legyen. Vagyis a fenéklap 13 fokos
ferdeségl élére, ill. az oldal fellle-
tére legyenek mer6legesek.

A csapfuratok 1—2 mm-rel mé-
lyebbek legyenek, mint a koldok-
csapok hosszanak fele (ill. a furat-
ba kerilé szakaszuk). El6szor a csa-
pokat ragasszuk az egyik darabba,
s csak a kOtés szaradasa utan eny-
vezzik be a kiadll6 csapvégeket. A
szorosan illeszkedd elemeket gumi-
kalapaccsal vagy puhafa alatét fel-
hasznéaldséval Ussiuk 0Ossze.

A ragaszté koOtéséig az alkatré-

szeket nehezékekkel, ill. pillanat-
szoritokkal rogzitsik.
A Kkész butordarabot még egy-

szer finoman csiszoljuk at. A feli-
letét portalanitas utan viaszos pac-
cal vagy szintelen lakkal vonjuk be.
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Sokat toprengtiink szersza-

munk elnevezésekor, hiszen

ugyanaz a készilék egyszer
korzé, maskor korkiszaré, vagy ép-
pen kozéppont kijeldld. Univerzalis
felhasznalasabol adédéan kapta vé-
gul az ,,Uni” elnevezést. Elkészité-
séhez akkor ajanlatos hozzafogni a
rendszeresen barkacsoléknak, ami-
kor még nincs ra égetéen szikség.
Ugyanis az egyszerl kialakitasu kis
segédeszkd6z megmunkalasa megle-
hetésen nagy pontossagot igényel, s
olykor specidlis szerszamokat is. De
ne sajnaljuk a raforditott id6t, a
kész szerszam bd@ségesen karpdtol
érte.

Készilékink alapanyaga duralu-
minium legyen, annak megfelelé a
szilardsadga, ugyanakkor az acélnal
kénnyebben megmunkalhaté. A ki-
indul6 egység egy 18 mm vastag,
80 mm atmérdjli tarcsa, melynek
parhuzamos lapjait finom csiszolo-
papirral simitsuk le. A kovetkezd
Iépés a kozépponti furat elkészitése
legyen. A késObbi M6-0s menet sza-
mara 4,8 mm atmérdji lyukat far-
junk, vigyazva arra, hogy az a tar-
csa lapjara pontosan mer6leges le-
gyen. A tarcsa vastagsaganak feléig
a 04,8 mm-es atmend furatot fur-
juk fel 010 mm-esre (abba éppen
belefér az M6-0s imbuszcsavar fe-
je), majd a megmaradt részbe me-
netfaréval készitsuk el az M6-o0s
menetet.

Finom fellletek

A kozépponti menetes furatba
hajtsunk M#6-0s orsét és azt fogjuk
allvanyon rogzitett far6gép tokma-
nyaba. igy mar az egész tarcsat
meg tudjuk forgatni. E modszer se-
gitségével a pala6tfeliletet lecsi-
szolhatjuk tokéletesen kdrkordsre
és egy reszel6 finom hozzadnyoma-
saval elvégezhetjik az élek 45 fo-
kos letdrését is.

A furatok és a hornyok kialaki-
tasakor érdemes a megadott tech-
nolégiai sorrendet betartani, hogy
minél pontosabban dolgozhassunk.

El6szor tehat a legnehezebbnek
igérkez6 munkat, a keresztiranyu
hornyot készitsik el. Persze ez a
feladat csak akkor nehéz, ha nincs
megfelel6 szerszam vagy gép. Hi-
szen példaul egy mardgéoDel percek
alatt elvégezhet6 a mivelet. Ennek
hidanyaban viszont marad a fémfi-
rész és a reszel6.

A horony parhuzamos falait fliré-
szeljik be, majd lapos reszel§ élé-
vel reszeljik ki a kozblls6 részt.
A munkat némiképpen neheziti, ha
valaki a precizebb megoldast va-
lasztja, és a horony falait nem péar-
huzamosra, hanem a fecskefark
csapozashoz hasonléan trapéz ke-
resztmetszetlire alakitja ki. Megfe-
lel6 reszel6vei azonban ez sem Or-
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dongdsség. Természetesen ilyenkor
a csUszolécet is trapéz keresztmet-
szetlire kell kialakitanunk.

A horony bels6 falait igen ala-
posan el kell simitanunk. Ehhez a
reszel6 utadn finom csiszoldpapirt,
majd polirpapirt hasznéljunk. Vé-
gl a horony belsejét megfelelé po-
liroz6 emulzié segitségével fényesit-
stk is Kki.

Furatok, tartozékok

A kOzéppont meghatarozasara
szolgal6 két 06 mm-es furat he-
lyét mar a kész horony jeldli Ki.
Tavolsaguk ugyan eltérhet a raj-
zunkon lathatétol, az viszont fontos,
hogy a furatkdzéppontokat 0sszekd-
t6 egyenes pontosan mer6leges le-
gyen a horonyra. A tarcsa lapjara
mer6legesen még két furatot kell

készitenink. Az egyik, az M6-0s
menetli a csUszOléc rogzitéséhez
szlikséges, a 010,5 mm-es pedig

alkalmas arra, hogy a 7,4X7,4 mm-
es keresztmetszetl csUszolécet be-

fogadja. Ez utobbi segitségével fu-
rat, horony stb. mélység mérhetd
majd.

A tarcsa sugariranyld hornyat az
el6z6hoz hasonléan fémflirésszel és
reszel6vei, a kimetszést pedig f0-
résszel készitsik el. Végil a lemun-
kalt lapra mer6leges 04,8 mm-es
furatba farjunk M6-0s menetet.

Kovetkez6 munkank a készulék
tartozékainak elkészitése lesz. A
daraluminiumbdl kimunkalt cslOsz6-
léc oldallapjait acél vezet6sinek ko-
zé fogva reszeljik a megadott mé-
retre, és tokéletesen parhuzamosra.
A centiméter beosztast fémflrész
penge segitségével jeloljik be raj-
ta, a szamokat pedig hegyes acél-
tiskével, irésablon segitségével kar-
coljuk bele.

A menetes furatokba M6-os bel-
s6 kulcsnyilast (imbusz) csavaro-
kat, illetve rovatkolt csavart hajt-
sunk, a koOzépponti menetes furat-
ba pedig egy hegyesre esztergalt

végli, M6-os aszokcsavar kerilhet,
ellenanyéval biztositva. A cslsz6-
léc végére Md4-es imbuszcsavarral

rogzithet6 karcoldtiiskét 08 mm-es
acélhuzalbol reszeljuk ki. Korkiva-
gashoz ugyanide mi(ianyagpadl6-
vagé kés cserélheté pengéjét is rog-
zithetjik.



Hasznalat

Uni  készulékink hasznélatara
képsorunk mutat példakat. A ko-
zépponti és a karcolotiiske félhe-
lyezésével (A) kort rajzolhatunk,
illetve karcolhatunk (B). Puhabb
anyagokhoz korkiszaroként a mar
emlitett vagopenge szolgal (C). Kor-
tarcsak kozéppontjanak Kkijelolésé-
hez a hosszanti horony két olda-
lan 1évé furatokba (D) dugjunk
egy-egy M6-0s imbuszcsavart, majd
ezeket a tarcsa peremére illesztve
pontos kdératlokat huzhatunk. Ezek
kozos metszéspontja a korkdzép-
pont (E).

Furat-, illetve horonymélység
méréséhez a csuszOlécet Uni-készi-
lékink keresztiranyd furatdban he-
lyezzik el (F). A cslsz6léc meg-
szoritdsa utan a meért érték kony-
nyen leolvashatd (Gj. A csuszolécet
a mérdtarcsa keresztirdnyl hornya-
ba rbgzitve, éllel parhuzamos vo-
nalat rajzolhatunk (H), illetve a
vagbépenge segitségével vaghatunk.



munka olcsobb, gyorsabh.
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